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PROGRAM NAUCZANIA ZAWODU
INTROLIGATOR/OPERATOR PROCESOW INTROLIGATORSKICH

SYMBOL CYFROWY ZAWODU 732301

KWALIFIKACJA WYODREBNIONA W ZAWODZIE:

PFR.16. Realizacja procesow introligatorskich i opakowaniowych

Zielona Goéra 2019r.

Program zostat opracowany w oparciu o program ORE, ktéry byt napisany w ramach projektu ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa
odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”. Zmodyfikowany w 70 % przez nauczycieli Centrum Ksztatcenia Zawodowego w Zespole Szkét i Placowek Ksztafcenia Zawodowego
w Zielonej Gérze zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa

branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych zawodéw szkolnictwa branzowego.

TRUKTURA PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU
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» dziaty programowe
» temat jednostki metodycznej
» wymagania programowe (podstawowe, ponadpodstawowe)
o procedury osiggania celéw ksztatcenia, propozycje metod nauczania, $rodkéw dydaktycznych do przedmiotu, obudowa dydaktyczna, warunki
realizaciji,
o proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych ucznia/stuchacza,
o sposoby ewaluacji przedmiotu.
V. Sposoby ewaluacji programu nauczania do zawodu

VI. Zalecana literatura do zawodu, obowigzujgce podstawy prawne
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Z PODZIALEM NA PRZEDMIOTY ZAWODOWE

Operator proceséw introligatorskich
Nr programu:
732305/ZSiPKZ/CKZ/BSI/2019

PGF.03. Realizacja procesow introligatorskich i opakowaniowych

I stopien | II stopien | I1I stopien
Lp. | Przedmioty zawodowe obowiazujace na turnusach doksztalcania teoretycznego Razem godzin
4 tyg. 4 tyg. 4 tyg.

1 | Bezpieczenstwo i higiena pracy 24 0 0 24

2 technologia wykonywania drukéw luznych i taczonych, 32 44 44 120

3 . . . . . 48
maszyny i urzadzenia introligatorskie oraz wykonczeniowe, 24 24 0

4 . . 24
rysunek techniczny w poligrafii, 24 0 0

5 . . . . . 100
technologia wykonywania opraw introligatorskich, 32 36 32

6 . . 68
technologia wykonywania opakowan 0 32 36

7 24
Jezyk obcy zawodowy 0 0 24

RAZEM 136 136 136 408

II. Wstep do programu
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OPIS ZAWODU

Zawodd operator procesow introligatorskich to zawdd branzy poligraficzno-fotograficznej, ktory jest okreslony jako kwalifikacja petna na Il poziomie Polskiej
Ramy Kwalifikacji i obejmuje jedng kwalifikacje zawodowg: PFR.16. Realizacja procesow introligatorskich i opakowaniowych (poziom 3 Polskiej Ramy
Kwalifikacji). Zawdd operator procesow introligatorskich mozna zdobyé, ksztalcac sie w 3-letniej branzowej szkole | stopnia na podbudowie 8-letniej szkoty
podstawowej. W systemie pozaszkolnym mozliwe jest zdobycie zawodu operatora proceséw introligatorskich po ukonczeniu Kwalifikacyjnych Kursow
Zawodowych i zdaniu egzamindw w zakresie ww. kwalifikacji, ktére obejmuje ten zawdd.

Zadania zawodowe do ktérych przygotowuje zawdd operator procesow introligatorskich to:

1) realizacja proceséw wykonywania drukéw luznych i tgczonych;

2) realizacja procesow wykonywania opraw;

3) wykonywanie opakowan;

Specjalista w zawodzie operator procesow introligatorskich wykonuje recznie i maszynowo wyroby introligatorskie oraz opakowania.

Typowe prace wykonywane przez operatora procesow introligatorskich, to obstuga maszyn, urzgdzen i linii potokowych introligatorskich, obrobka drukéw
luznych i taczonych, wykonywanie wktadéw do oprawy twardej i miekkiej, wykonywanie opraw ksigzek, wykonywanie teczek, klaseréw, opakowan ozdobnych,
zabezpieczanie starodrukéw, wytwarzanie opakowan.

Operator proceséw introligatorskich moze znalez¢é zatrudnienie w zaktadach produkcji poligraficznej przy realizacji procesow introligatorskich prowadzonych
zaréwno recznie, jak i maszynowo. Operator procesow introligatorskich jest réwniez przygotowany do realizacji proceséw wykonywania opakowan. Moze

réwniez otworzy¢ wlasng dziatalnos¢ w obszarze produkcji i ustug introligatorskich oraz w obszarze produkciji opakowan.

CHARAKTERYSTYKA PROGRAMU

Program do zawodu operator proceséw introligatorskich przeznaczony jest do realizacji w 3-letniej branzowej szkole | stopnia na podbudowie
8-letniej szkoty podstawowej. Program posiada strukture spiralng, co zapewnia uczniowi na kolejnych etapach ksztatcenia mozliwos¢ powtarzania i
poszerzania wiedzy, ktérg zdobyt juz poprzednio. Program oraz podstawa programowa dla zawodu operator proceséw introligatorskich zostaty zbudowane w
oparciu o rekomendacje partnerow spotecznych, ktérzy wskazali najwazniejsze potrzeby w zakresie ksztatcenia operatorow proceséw introligatorskich.

Wychodzac naprzeciw rekomendacjom partneréw spotecznych, zawiera po raz pierwszy wyodrebnione jako oddzielny przedmiot tresci zwigzane z

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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wytwarzaniem opakowan. W programie duzo miejsca poswiecono na ksztatcenie umiejetnosci praktycznych, co powinno umozliwi¢ zdobycie umiejetnosci
szczegolnie oczekiwanych przez pracodawcow.

Uczen podejmujgcy ksztatcenie w zawodzie operator proceséw introligatorskich powinien posiadac¢ takie cechy, jak: zdolnosci manualne, wyobraznie
przestrzenng, cierpliwos¢, komunikatywnosé, a takze tworcze nastawienie do pracy, umiejetnos¢ stuchania, oraz otwartos¢ na pomysty i sugestie.

Ksztatcenie w zawodzie operator procesow introligatorskich moze by¢ prowadzone jedynie w szkole posiadajgcej okreslong wyposazong baze dydaktyczng
oraz wiasciwie przygotowang kadre pedagogiczng. Wymagane do poszczegodlnych przedmiotéw wyposazenie pracowni, warsztatow oraz zalecane do
realizacji programu srodki dydaktyczne zostaty okre$lone kazdorazowo przy opisie poszczegolnych przedmiotow.

Zaleca sie realizacje zaje¢ praktycznych w grupach, ktérych liczebnos¢ jest uzalezniona od posiadanej przez szkote bazy dydaktycznej do nauczania
poszczegodlnych przedmiotow oraz warunkow bhp, lecz nie wiekszych niz 15 oséb w grupie.

Program zawodu operatora procesow introligatorskich powstat na podstawie podstawy programowej, ktéra jest obowigzujgcym aktem prawnym okreslonym w
drodze rozporzadzenia przez Ministra Edukacji Narodowej. Zgodnie z tg podstawg, program obejmuje tresci ksztalcenia zawarte w kwalifikacji okreslonej w
tym zawodzie, tj. PFR.16. Realizacja procesow introligatorskich i opakowaniowych. Egzamin zawodowy nalezy zaplanowac na koniec ksztatcenia, zgodnie z

terminami okreslanymi co roku przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

ZALOZENIA PROGRAMOWE

Zawdd operator procesow introligatorskich jest zawodem, ktéry pod wptywem zmieniajgcych sie technologii i oczekiwan branzy poligraficznej ulega stopniowo
istotnym zmianom. Dynamiczny rozwdéj i automatyzacja zarébwno w obszarze introligatorstwa przemystowego, jak i produkcji opakowan stwarzajg na rynku
pracy zapotrzebowanie na introligatoréw, ktorzy oprécz tradycyjnej wiedzy i umiejetnosci introligatorskich posiada¢ bedg wiedze i umiejetnosci z zakresu
wytwarzania opakowan oraz obstugi zautomatyzowanych linii produkcyjnych introligatorskich.

Program nauczania w zawodzie technik procesow introligatorskich zostat podzielony na 9 przedmiotéw, ktére sg realizowane w czasie 1600 godzin

dydaktycznych.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Wykaz przedmiotéw w toku ksztatcenia
Kwalifikacja PFR.16. Realizacja procesoéw introligatorskich i opakowaniowych

Przedmioty w ksztatceniu teoretycznym:
Bezpieczenstwo i higiena pracy
Technologia wykonywania drukow luznych i tgczonych
Maszyny i urzgdzenia introligatorskie oraz wykonczeniowe
Rysunek techniczny w poligrafii
Technologia wykonywania opraw introligatorskich
Technologia wykonywania opakowan

Jezyk obcy zawodowy

Przedmioty w ksztatceniu praktycznym:
Obrébka drukéw luznych i taczonych oraz wytwarzanie opakowan

Wykonywanie opraw

CELE KIERUNKOWE ZAWODU

1. Technologia wykonywania drukoéw luznych i tgczonych
Maszyny i urzgdzenia introligatorskie oraz wykonczeniowe
Rysunek techniczny w poligrafii

Technologia wykonywania opraw introligatorskich

o M 0D

Technologia wykonywania opakowan.

NAZWA PRZEDMIOTU

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Bezpieczenstwo i higiena pracy - liczba godzin 24

Cele ogolne

1.

a r wDn

Poznanie stownictwa zwigzanego z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomig.
Poznanie praw i obowigzkéw pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

Poznanie instytucji i stuzb dziatajgcych w zakresie bhp i ochrony Srodowiska.

Nabycie umiejetnosci organizacji stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wspdtpracowanie z zatogg podczas organizowania stanowisk pracy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7

wyjasni¢ znaczenie poje¢ zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomia,
wymienic instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska,

wymieni¢ prawa i obowigzki pracodawcy i pracownika w zakresie bezpieczenhstwa i higieny pracy,

omowic¢ konsekwencje nieprzestrzegania przez pracodawce i pracownika zasad bezpieczehstwa i higieny pracy,

wymieni¢ czynniki szkodliwe dziatajgce na organizm cziowieka oraz okre$li¢ sposoby im przeciwdziatania na stanowisku pracy,
wykonaé czynnosci zwigzane z udzieleniem pierwszej pomocy,

wspotpracowacé z zatogg w celu organizacji stanowisk zgodnie z bezpieczenstwem i higieng pracy.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Materiat nauczania

. Uwagi o
Dziat Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe realizacji
programowy metodycznych godz. LPJods'tawow.e. Ponadpgdstaw9we Etap realizacji
czen potrafi: Uczen potrafi:
1. Podstawy 1. Podstawowe pojecia z 3 - wyjasnia¢ pojecia: - wskazywac przepisy prawne Stopien |
bezpieczen | zakresu bezpieczenstwa i bezpieczenstwo pracy, higiena dotyczace ochrony pracownika w
stwa, higieny pracy Panstwowy i pracy, ergonomia, ochrona pomieszczeniach produkcyjnych i
higieny i spoteczny nadzér nad przeciwpozarowa, ochrona magazynowych
prawa pracy | warunkami Srodowiska w gastronomii - wskazywac¢ zadania instytucji i
—-wymieniac¢ instytucje i stuzby stuzb zajmujgcych sie ochrong
zajmujgce sie ochrong pracy, pracy i sSrodowiska w Polsce
przeciwpozarowsq i Srodowiska
w Polsce
2. Prawa i obowigzki 4 - wskazywac zrédta prawa pracy | —okresla¢ odpowiedzialnos¢ za Stopien |
pracodawcy i pracownika w - wymienia¢ prawa i obowigzki wykroczenia przeciwko prawom
zakresie bhp pracodawcy w zakresie bhp pracownika
—wymienia¢ prawa i obowigzki —-okresla¢ zasady etyczne i
pracownika w zakresie bhp prawne zwigzane z ochrong
wiasnosci intelektualnej i danych
osobistych
3. Zasady ochrony 2 - opisywac procedury —analizowac¢ zagrozenia w Stopien |
przeciwpozarowej i ochrony postepowania w przypadku zakresie ochrony
Srodowiska w zaktadzie pozaru w zakfadzie przeciwpozarowe;j
fryzjerskim gastronomicznym -zaplanowac rozwigzania w
-rozréznia¢ srodki gasnicze zakresie zabezpieczenia przed
- wskazywac zastosowanie zagrozeniami
réznych $rodkéw gasniczych przeciwpozarowymi
- rozrézniaé znaki informacyjne
zwigzane z przepisami
ochrony przeciwpozarowej
4. Zastosowanie ergonomiiw | 4 - okresla¢ wymagania dla —-planowac stanowiska pracy dla Stopien |

organizacji stanowisk pracy

pomieszczen i stanowisk w
zakfadzie gastronomicznym

0s0b z niepetnosprawnoscig
—planowac¢ organizacje stanowiska

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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- wspotpracowac ze
wspotpracownikami w celu
organizacji stanowisk pracy
zgodnie z zasadami ergonomii

pracy w zaktadzie

5. Czynniki i zagrozenia w - opisywa¢ $rodowisko pracy w | - analizowaé czynniki $érodowiska | Stopien |
Srodowisku pracy zaktadzie gastronomicznym pracy w zakfadzie
—-wymienia¢ czynniki $rodowiska gastronomicznym
pracy —rozréznia¢ czynniki szkodliwe i
—wymienia¢ zagrozenia dla niebezpieczne oddziatywujgce na
bezpieczenstwa pracownikéw organizm cztowieka w zaktadzie
w zaktadzie gastronomicznym gastronomicznym
- charakteryzowa¢ zagrozenia w | —wskazywac sposoby
Srodowisku pracy przeciwdziatania czynnikom
- wskazywac najczestsze szkodliwym w zaktadzie
przyczyny sytuacji stresowych gastronomicznym
w pracy zawodowej - przedstawiac rozne formy
zachowania asertywnego jako
sposoby radzenia sobie
ze stresem w pracy zawodowej
- stosowac techniki negocjacyjne
W porozumiewaniu sie stownym i
pisemnym w gastronomii
—proponowac konstruktywne
rozwigzania probleméw
6. Srodki ochrony - rozpoznawac srodki ochrony —analizowaé zastosowanie Stopien |
indywidualnej i zbiorowej indywidualnej i zbiorowej srodkéw ochrony indywidualne;j i
stosowane w zaktadach zbiorowej stosowanych w
gastronomicznych zaktadach pracy
—dobrac srodki ochrony do
wykonywania zadanh
zawodowych
7. Choroby zawodowe - okresla¢ typowe choroby —-rozpoznac¢ przyczyny choréb Stopien |

zawodowe

- wymieniac¢ sposoby
zabezpieczenia sie przed
czynnikami wywotujgcymi

zawodowych

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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choroby zawodowe
8. Wypadki przy pracy, 3 - rozpoznawagé przyczyny -okreslaé systemy ostrzegania i Stopien |
zasady udzielania pierwszej wypadkéw przy pracy powiadamiania o zagrozeniach
pomocy - opisywac procedury lub wypadku w zaktadach pracy
zachowania w sytuacji -stosowac zasady udzielania
wypadku przy pracy pierwszej pomocy
Razem 24

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

W nauczaniu ,Bezpieczenstwa i higieny pracy w gastronomii” proponuje sie stosowa¢ zréznicowane metody, w szczegdlnosci:

- metody podajgce, jak: pogadanke, opowiadanie, opis, prelekcje, objasnienie lub wyjasnienie,

- metody aktywizujgce, jak: metode przypadkéw, gry dydaktyczne i inne,

- metody praktyczne, w tym pokaz, éwiczenia przedmiotowe i symulacja.

Wsréd srodkéw dydaktycznych rekomendowanych do wykorzystania przez nauczycieli i instruktoréw praktycznej nauki zawodu wymienic¢ nalezy srodki:

- wzrokowe w postaci tablicy szkolnej lub flipchartu do obrazowania rysunkéw czy przyktadow graficznych, a takze wydruki, fotografie, katalogi sprzetu, zestawy ¢wiczen,
pakiety edukacyjne dla ucznidw, przepisy prawne dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisy prawne dotyczace prawa pracy etc.,

- wzrokowo-stuchowe obejmujgce zasoby kanatéw tematycznych na stronach internetowych, filmy dydaktyczne zwigzane z tematykg bezpieczenstwa i
higieny pracy w gastronomii i inne tresci multimedialne,

Rekwizyty do ¢wiczen i symulacji, tj. zestawy do pozorowania ran, ¢wiczeniowe fantomy doroste i dzieciece, podstawowy sprzet (defibrylator AED) oraz
¢wiczebna apteczka pierwszej pomocy.

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni, w ktorej znajduje sie komputer z dostepem do internetu.

Indywidualizacja pracy z uczniami powinna uwzglednic:

- dostosowanie warunkéw, metod, srodkéw i form ksztatcenia do potrzeb ucznia szczegélnie zdolnego — przygotowanie specjalnych zadan o wyzszym
stopniu trudnosci,

lub

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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- dostosowanie warunkéw, metod, srodkéw i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia o nizszym potencjale — stosowanie indywidualnych zadan o nizszym

stopniu trudnosci, pomoc nauczyciela w miare potrzeb ucznia.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA
Osiggniecia uczniéw proponuje sie sprawdza¢ réznorodnymi metodami. Jedng z form mogg by¢ testy jednopoziomowe zaréwno sprawdzajgce wiedze
teoretyczng, jak i umiejetnosci praktyczne. Inng metodg powinna by¢ metoda tekstu przewodniego, pozwalajgca miedzy innymi na analize obowigzujgcych

przepisow prawnych dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy oraz metoda przypadkéw. Kontrola osiggnie¢ uczniéw powinna by¢ systematyczna.

EWALUACJA PRZEDMIOTU

Proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje przedmiotu najpierw na poczatku ksztatcenia poprzez zdiagnozowanie potrzeb ucznidow, w trakcie nauczania w
postaci ankietowania ucznidw, obserwacji, wywiadéw z uczniami. Na zakohczenie ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje podsumowujaca
poprzez testy teoretyczne i praktyczne ucznidw, ankietowanie uczniéw, nauczycieli i pracodawcoéw. Ewaluacja powinna sprawdzi¢ przyswojenie materiatu
nauczania przez uczniéw, a w szczegolnosci znajomosci podstawowych pojeé z zakresu bhp, praw i obowigzkéw pracodawcy i pracownika w zakftadzie pracy

oraz zasad bezpiecznej pracy oraz ucigzliwosci w miejscu pracy zwigzanych z zawodem.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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NAZWA PRZEDMIOTU
Rysunek techniczny w poligrafii — 24 godziny

Cele ogolne

1. Zapoznanie z zasadami sporzgdzania rysunkow technicznych.

2. Nabycie umiejetnosci czytania dokumentacji techniczne;j.

3. Nabycie umiejetnosci postugiwania sie schematami maszyn i urzgdzen poligraficznych.
4

Rozwijanie wyobrazni przestrzennej i aktywnosci poznawcze;j.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1) rozpoznaé rodzaje rysunkdéw technicznych,

2) rozpoznac rodzaje arkuszy rysunkowych,

3) rozpoznac rodzaje linii rysunkowych,

4) postugiwaé sie podziatkg rysunkowa,

5) postugiwacé sie w rysowaniu rzutem prostokgtnym,
6) odczytywac informacje z widokow, przekrojow i ktadow,
7) odczytywac i stosowa¢ wymiarowanie,

8) postugiwacé sie rzutem aksonometrycznym,

9) odczytywac i stosowaé uproszczenia rysunkowe,
10) postugiwac sie rysunkami schematycznymi,

11) postugiwac¢ sie dokumentacjg rysunkowg maszyn i urzadzeh poligraficznych.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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MATERIAL NAUCZANIA RYSUNEK TECHNICZNY W POLIGRAFII

Dziat programowy | Tematy jednostek Liczba godz. Wymagania programowe Uwagi
metodycznych realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Podstawy 1. Rodzaje rysunkéw 1 - wymieni¢ rodzaje rysunkow - omoéwic¢ znaczenie rysunku Klasa |
rysunku technicznych i ich technicznych technicznego
technicznego znaczenie - okresli¢ przeznaczenie
réznych rysunkow
technicznych
2. Formaty arkuszy 1 - wymieni¢ oznaczenia - wymieni¢ szeregi formatéw Klasa |
rysunkowych formatéw podstawowych pomocniczych i zasady ich
arkuszy rysunkowych wraz z tworzenia
ich wymiarami
- wymieni¢ wymiary
obramowania oraz tabliczki
rysunkowej
3. Rodzaje i grubos¢ linii 1 - wymieni¢ rodzaje linii - okresli¢ zastosowanie réznych Klasa |
rysunkowych rysunkowych linii w rysunku technicznym
- okresli¢ grubosé linii
stosowanych w rysunku
technicznym
4. Podziatki rysunkowe 1 - odczyta¢ z rysunku wartos¢ | - wymieni¢ podziatki okreslone w | Klasa |
podziafki normach
- odczytaé z rysunku wymiary
okre$lone w danej podziaice
Il. Rzutowanie 1. Rzuty figur ptaskich 2 - rozpoznaé figury ptaskie - wykonaé rzutowanie Klasa |
prostokatne przedstawione za pomocg prostokatne figury ptaskiej
rzutowania prostokgtnego
- omowi¢ zasady rzutowania
prostokatnego
2. Razuty bryt przestrzennych 2 - rozpoznac bryty - wykonac¢ rzutowanie Klasa |

przestrzenne przedstawione

prostokatne bryly przestrzennej

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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za pomocg rzutowania
prostokatnego

lll. Zasady
rysowania
elementow
maszyn i
urzgdzen

1. Uktady rzutéw

okresli¢ rozmieszczenie
rzutow w metodzie
europejskiej

okresli¢ rozmieszczenie
rzutébw w metodzie
amerykanskiej
rozpoznaé na rysunku
przyjety ukfad rzutéw

- wykonac rzuty bryt

przestrzennych w réznych
uktadach

Klasa |

2. Widoki i przekroje

omowi¢ zasady oznaczania
na rysunkach widokoéw i
potwidokow

omoéwi¢ zasady
przedstawiania na rysunkach
przekrojéw, pétprzekrojow i
ktadéw

odczyta¢ z rysunku ksztatty i
wymiary elementéw maszyn
i urzadzen przedstawionych
z wykorzystaniem widokow,
przekrojow i ktadow

wykonac rysunki z
wykorzystaniem widokow i
przekrojow

Klasa |

3. Zasady wymiarowania

omowi¢ zasady
wymiarowania

wymiarowac figury ptaskie i
bryty na rysunkach

Klasa |

IV. Rzut aksono-
metryczny

1. Aksonometria
jednomiarowa

omowi¢ zasady aksonometrii
jednomiarowej i dimetrii
ukosnej

naszkicowac bryty w
aksonometrii jednomiarowej

naszkicowac¢ czesci maszyn
w aksonometrii jednomiarowej

Klasa |

2. Dimetria ukos$na

omowic¢ zasady dimetrii
ukosnej

naszkicowac bryty w dimetrii
ukosnej

naszkicowac¢ czesci maszyn
w dimetrii uko$nej

Klasa |

V. Schematy
rysunkowe w
poligrafii

1. Uproszczenia rysunkowe

omowi¢ zasady stosowania
uproszczen rysunkowych
rozpoznaé na rysunkach

stosowac na rysunkach zapis
uproszczony do wskazanych
czesci maszyn

Klasa |

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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technicznych elementy
przedstawione w
uproszczeniu

2. Schematy mechaniczne i 3 - rozpoznaé oznaczenia na - omoéwi¢ dziatanie podzespotow | Klasa |
elektryczne schematach mechanicznych maszyn poligraficznych na
maszyn i urzgdzen podstawie schematow

- rozpoznac oznaczenia na
schematach elektrycznych
maszyn i urzgdzen

3. Dokumentacja rysunkowa 2 - rozpoznaé czesci - okresli¢ na podstawie Klasa |
maszyn i urzgdzenh podzespoty i zespoty w dokumentaciji rysunkowej
poligraficznych dokumentacji rysunkowe;j zasady wspotpracy czesci
maszyn i urzadzen podzespotéw i zespotdow
- odczyta¢ oznaczenia czesci i maszyn i urzadzenh
podzespotéw z dokumentac;ji poligraficznych

rysunkowej maszyn i
urzgdzen poligraficznych

RAZEM 24

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania

Zaleca sie stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdinym uwzglednieniem metody ¢wiczen, tekstu przewodniego, oraz dyskusji dydaktycznej.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu:
prezentacje multimedialne i plansze dydaktyczne dotyczace rysunku technicznego, katalogi i foldery maszyn i materiatéw, zestawy norm branzowych oraz
norm dotyczacych rysunku technicznego, modele bryt i czesci maszyn, filmy dydaktyczne, rysunki techniczne i schematy maszyn poligraficznych. Wskazane

jest wykorzystywanie przede wszystkim modeli i czesci stosowanych w maszynach poligraficznych.

Obudowa dydaktyczna:

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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—
zestawy ¢éwiczen dla uczniow wraz z instrukcjami i kartami samooceny dla uczniow.

ZALECANA LITERATURA:
Podreczniki:

Brak podrecznikéw.

Literatura:
1. Dobrzanski T., Rysunek techniczny maszynowy, Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2017.

2. Romanowicz P., Rysunek techniczny w mechanice i budowie maszyn, PWN, Warszawa 2018.

Warunki realizacji
Zaleca sie prowadzenie zaje¢ w pracowni technologii introligatorskiej lub informatycznej wyposazonej w: stanowiska komputerowe dla nauczyciela i

uczestnikdw z dostepem do internetu, drukarka, projektorem, wizualizerem oraz w tablice klasyczng lub magnetyczng sucho $cieralng

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA
Zaleca sie stosowanie:

* obserwacji pracy ucznia;

* sprawdzianow wiedzy teoretycznej i praktycznej;

» testy osiggnie¢ edukacyjnych;

* zadania oparte na prawdziwych materiatach.

Nalezy kazdorazowo dostosowaé warunki, srodki, metody i formy nauczania do indywidualnych potrzeb i mozliwosci ucznia.

METODY EWALUACJI

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Zaleca sie prowadzenie ewaluacji zarowno metodami ilosciowymi, jak i jakosciowymi.

EWALUACJA PRZEDMIOTU

Celem ewaluacji przedmiotu jest monitorowanie i sprawdzanie skutecznosci realizacji programu nauczania przedmiotu, okreslenie, w jakim stopniu niniejszy
program oraz stosowane przez nauczyciela formy i metody nauczania pozwalajg na opanowanie przez ucznia kluczowych kompetencji dla danego
przedmiotu.

Proponowana metoda ilosciowa to ankieta audytoryjna wykorzystujgca jako narzedzie kwestionariusz ankiety, przygotowany przez zespét przedmiotowy.
Zalecana metoda jakosciowa, to prowadzona narastajgco analiza dokumentéw, obejmujaca uzyskiwane przez ucznidéw wyniki nauczania z poszczegéinych i
kluczowych kompetencji dla danego przedmiotu, wyniki testéw, egzaminéw zewnetrznych, odniesione do stosowanych metod i form nauczania. W celu
ujednolicenia procesu ewaluacji zaleca sie opracowanie przez zespoét przedmiotowy przedmiotéw zawodowych jednolitej dla wszystkich przedmiotow
zawodowych procedury ewaluacji programéw nauczania.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu rysunek techniczny w poligrafii: czytanie dokumentacji technicznej, postugiwania sie schematami maszyn i

urzgdzenh poligraficznych.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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NAZWA PRZEDMIOTU:

Technologia wykonywania drukéw luznych i tgczonych 120 godzin

Cele ogolne

. Zapoznanie z terminologig stosowang w poligrafii.

. Rozpoznawanie i opisywanie materiatdw i pétproduktéw poligraficznych.

. Poznanie podstawowych czynnosci introligatorskich oraz proceséw z zakresu obrébki drukéw luznych i fgczonych.
. Poznanie materiatéw niezbednych w procesach introligatorskich obrébki drukéw luznych i tgczonych.

. Dobér wiasciwych materiatdw wzgledem procesu technologicznego.

. Rozpoznawanie ewentualnych btedéw w realizacji procesu technologicznego.

N o 0o~ WN B

. Poznanie zasad pakowania gotowych produktéw do ekspedyciji.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1) postugiwac sie pojeciami z zakresu procesow przygotowawczych,

2) postugiwac sie pojeciami z zakresu procesoéw drukowania,

3) postugiwac sie pojeciami z zakresu procesow introligatorskich,

4) rozpoznawac zagrozenia na stanowisku pracy technika procesow introligatorskich,

5) opisywac dziatania przeciwdziatajgce zagrozeniom na stanowisku pracy technika procesow introligatorskich,
6) dobiera¢ i ocenia¢ materiaty do obrébki wykanczajacej drukoéw luznych i tgczonych,

7) postugiwac sie katalogami materiatéw do obrdbki wykanhczajgcej drukéw luznych i tgczonych,

8) charakteryzowac introligatorskie operacje jednostkowe,

9) dobiera¢ operacje jednostkowe do zatozen technologicznych,

10) charakteryzowaé czynniki wptywajace na jako$é wykonania introligatorskich operacji jednostkowych,

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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11)  okresla¢ metody eliminacji bledéow wykonania drukéw luznych i tgczonych,

1) charakteryzowaé¢ metody tworzenia skfadek,

2) charakteryzowa¢ metody uszlachetniania drukéw luznych i tgczonych oraz ich zastosowanie,

3) charakteryzowaé dziatanie introligatorskich linii technologicznych do obrébki drukéw luznych i tgczonych,

4) wskazac korzysci ptyngce z zastosowania do obrébki drukéw luznych i tgczonych linii technologicznych,

5) wskazywaé metody kontroli jakosci wykonania drukéw luznych i tgczonych w zaleznosci od stosowanych operacji introligatorskich,

6) dobiera¢ metody kontroli jakosci drukdw luznych i fgczonych do danego procesu technologicznego,

7) weryfikowaé¢ parametry technologiczne drukéw luznych i tgczonych w odniesieniu do standardéw i zatozen technologicznych,

8) charakteryzowac typowe uszkodzenia drukéw luznych i tgczonych powstajgce podczas ich ekspedyciji,

9) wskazywac¢ metody zapobiegania uszkodzeniom drukéw luznych i tgczonych przed uszkodzeniami podczas ekspedyciji.

MATERIAL NAUCZANIA TECHNOLOGIA WYKONYWANIA DRUKOW LUZNYCH | tACZONYCH

Dziat programowy | Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
|. Podstawy 1.Podstawowe pojecia 2 - wymieni¢ podstawowe pojecia - okresli¢ zastosowania miar Klasa |
poligrafii poligraficzne poligraficzne poligraficznych
- wyjasni¢ podstawowe pojecia
poligraficzne
- przeliczaé miary poligraficzne
2.Podstawowe procesy 2 - wymieni¢ procesy poligraficzne - wymieni¢ operacje proceséw Klasa |
poligraficzne - charakteryzowac procesy przygotowania do druku
poligraficzne - wymieni¢ operacje proceséw
- wskaza¢ zastosowanie drukowania
poszczegolnych procesow - wymieni¢ operacje procesow
- zestawic operacje w proces introligatorskich i
technologiczny wykonczeniowych
3.Elementy dokumentacji 2 - wymienia¢ elementy dokumentacji | - wyszukiwa¢ parametry maszyni | Klasa |

technicznej i technologicznej

technicznej i technologicznej

urzadzenh poligraficznych

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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w produkcji poligraficznej

wystepujgce w produkcji
poligraficznej

okresli¢ parametry maszyn i
urzadzen poligraficznych
odczyta¢ parametry maszyn i
urzgdzen poligraficznych z
dokumentaciji technicznej i
technologicznej

4.Normalizacja w poligrafii 2 - omawia podstawowe pojecia z - wyszukuje normy dotyczgce Klasa |
zakresu normalizacji procesow poligraficznych
- wymienia rodzaje norm - dokonuje oceny zgodnosci z
- omawia zastosowanie normalizacji normami
w procesach poligraficznych
5.Poligraficzne przyrzady 2 - wymienic¢ poligraficzne przyrzady - omawia zasady dziatania Klasa |
kontrolno-pomiarowe kontrolno-pomiarowe poligraficznych przyrzadéow
- omawia sposob postugiwania sie kontrolno-pomiarowych
poligraficznymi przyrzgdami
kontrolno-pomiarowymi
- okresli¢ zastosowanie
poligraficznych przyrzadéw
kontrolno-pomiarowych
I. Materiaty 1. Dobor materiatéw do 7 - rozrdzni¢ materiaty introligatorskie - wyszuka¢ w katalogach | Klasa
introligatorskie obrébki wykanczajacej - dobraé¢ materiaty do materiaty do obroébki
w obrobce drukéw luznych i introligatorskich operacji wykanczajgcej drukéw luznych i
drukow luznych taczonych wykanczajgcych tgczonych
i tgczonych 2. Ocena jakosci materiatow 7 - wymieni¢ parametry jakoSciowe - dokona¢ oceny zgodnosci | Klasa
do obrébki wykanczajgce;j materiatdéw do obrébki parametréw jakosciowych
drukéw luznych i wykanczajgcej drukéw luznych i materiatdéw do obrébki
taczonych taczonych wykanczajgcej drukéw luznych i
- omawia¢ wymagania materiatowe taczonych z wymaganiami
okreslone w procesie procesu technologicznego
technologicznym
Il.Introligatorskie 1. Metody obrébki drukow 8 - wymieni¢ introligatorskie operacje - dobra¢ introligatorskg operacije I Klasa
operacje luznych i tgczonych jednostkowe jednostkowg do procesu
jednostkowe - klasyfikowaé¢ introligatorskie technologicznego danego
operacje jednostkowe wyrobu poligraficznego
2. Liczenie i wyréwnywanie 10 - omowic sposoby liczenia arkuszy - scharakteryzowac urzgdzenia Il Klasa

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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arkuszy

omoéwié operacje wyréwnywania
arkuszy

do liczenia arkuszy

3. Krojenie i ciecie 10 rozréznié¢ operacje krojenia i ciecia | - omoéwic technologiczne aspekty | Il Klasa
omowic operacje krojenia operacji krojenia stosu arkuszy
oméwié operacje ciecia - omowic sity dziatajgce podczas
operacji krojenia stosu arkuszy
4. Czynniki wptywajace na 6 scharakteryzowac¢ czynniki - okresli¢ dziatania poprawiajgce Il Klasa
jakosc krojenia wptywajgce na jakosé krojenia jakos¢ krojenia
wymieni¢ btedy wystepujace przy
krojeniu
5. Ztamywanie i 6 klasyfikowa¢ metody ztamywania - omowic technologiczne aspekty | Il Klasa
przegniatanie omowi¢ metody ztamywania ztamywania arkuszy
scharakteryzowac przegniatanie - omowic technologiczne aspekty
przegniatania arkuszy
6. Czynniki wptywajgce na 6 wymieni¢ btedy wystepujgce przy - okresli¢ dziatania poprawiajgce | Il Klasa
jakos¢ ztamywania zlamywaniu jakos¢ ztamywania
scharakteryzowaé czynniki
wptywajgce na jakos¢ ztamywania
7. Laczenie skiadek 6 wymieni¢ sposoby fgczenia sktadek | - rozpoznac sposoéb tgczenia Il Klasa
skfadek
8. Metody uszlachetniania 7 wymieni¢ metody uszlachetniania - dobra¢ metode uszlachetniania | Ill Klasa
drukéw luznych drukéw luznych i fgczonych drukéw do wymagan
okresli¢ korzysci ptynace z stawianych drukom luznym i
uszlachetniania drukéw luznych i taczonym
taczonych
9. Lakierowanie 5 scharakteryzowac operacje - dobra¢ lakier do wymagan Il Klasa
lakierowania procesu technologicznego
okredla zastosowanie lakierowania | - dobra¢ metode lakierowania
produktu poligraficznego
10.Laminowanie 5 scharakteryzowac operacje - dobra¢ folie do wymagan Il Klasa
laminowania procesu technologicznego
okresla zastosowanie laminowania | - dobra¢ metode laminowania do
produktu poligraficznego
11.Ttoczenie 5 scharakteryzowac operacje - dobra¢ folie do wymagan Il Klasa

ttoczenia
okresli¢ zastosowanie ttoczenia

procesu technologicznego
dobra¢ metode tloczenia do
produktu poligraficznego
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lll. Obrébka 1. taczenie operacji 5 oméwié na przyktadach dziatanie - dobra¢ maszyny Il Klasa
drukow introligatorskich w ciggi introligatorskich linii introligatorskiego ciggu
luznych i technologiczne technologicznych do obrébeki technologicznego dla danego
taczonych na drukoéw luznych i tgczonych produktu poligraficznego
nowo- wskazac na korzysci ptyngce z
czesnych zastosowania do obrobki drukéw
liniach luznych i tgczonych linii
introligator- technologicznych
skich 2. Obstuga 3 omowic zasady obstugi Il Klasa
zautomatyzowanych linii zautomatyzowanych linii
technologicznych technologicznych do obrdbki
drukéw luznych i tgczonych
IV. Kontrola 1. Metody kontroli jakosci 9 odrézni¢ metody kontroli jakosci dobra¢ metody kontroli i oceny Il Klasa
jakosci i procesOw obrébki drukow wykonania drukéw luznych jakosci drukow luznych na
przygotowa- luznych podstawie analizy
nie drukow technologicznej
luznych weryfikowac parametry
i tgczonych do technologiczne drukéw luznych
ekspedycji i taczonych w odniesieniu do
standardéw i zatozen
technologicznych
2. Zabezpieczanie drukow 5 omowic typowe uszkodzenia dobra¢ sposoby zabezpieczen Il Klasa
luznych i tgczonych do drukéw luznych i fgczonych drukéw luznych i fgczonych do
ekspedyciji powstajgce podczas ich ekspedycji ekspedycji
omowi¢ metody zapobiegania
uszkodzeniom drukéw luznych i
taczonych przed uszkodzeniami
podczas ekspedycji
RAZEM 120
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PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania
Zaleca sie stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczeg6inym uwzglednieniem metody éwiczen, tekstu przewodniego, oraz dyskusji dydaktycznej.
Wskazane jest uczestnictwo w prezentacjach dostawcéw materiatéw, maszyn i urzgdzen introligatorskich, a takze organizacja wycieczek dydaktycznych do

nowoczesnych firm branzy introligatorskiej oraz na targi poligraficzne i opakowaniowe.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu:
prezentacje multimedialne i plansze do ilustrowania operacji proceséw introligatorskich, katalogi i foldery maszyn i materiatéw, zestawy norm branzowych,

filmy dydaktyczne, prébki materiatow i produktéw poligraficznych, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Obudowa dydaktyczna:

zestawy ¢wiczen dla ucznidow wraz z instrukcjami i kartami samooceny dla uczniéw.

ZALECANA LITERATURA:
Proponowane podreczniki:

Brak podrecznikéw do zawodu

Literatura:

1. Panak J., Ceppan M., Dvonka V., Karpinsky L, Kordo$ P., Mikula M., Jakucewicz S., Poligrafia procesy i technika, COBRPP, Warszawa 2005.

2. Stankiewicz B., Kwiatkowska I., BHP na stanowiskach pracy w przemysle poligraficznym z uwzglednieniem ryzyka zawodowego, COBRPP, Warszawa
2013.

3. Clossey D., Hershey J.-M., Procesy introligatorskie i wykonczeniowe wspofczesnej poligrafii, COBRPP, Warszawa 2008.

4. German C., Systemy produkcyjne w poligrafii, COBRPP, Warszawa 2007.

Czasopisma branzowe:

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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.Poligrafika”, Alfa-Print Sp. z 0.0., Warszawa.
,Swiat Druku”, Polski Drukarz Sp. z 0.0, £6dz.

»Acta Poligrafica”, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.

P 0N PE

~,Opakowanie”, Federacja Stowarzyszeh Naukowo-Technicznych NOT (SIGMA-NOT).

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni technologii introligatorskiej wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu,
drukarka, projektorem oraz w tablice klasyczng lub magnetyczng suchoscieralng. Pomoce naukowe, takie jak: tablice poglagdowe, schematy maszyn i
proceséw, probki materiatdw introligatorskich, przykfady drukéw luznych, rézne rodzaje drukéw uszlachetnionych, prébki lakieréw, podreczniki, literature
zawodowa, karty charakterystyki srodkéw uzywanych w introligatorstwie oraz opisy (instrukcje) ich zastosowania. Przyrzady i urzadzenia kontrolno-

pomiarowe oraz podstawowe przyrzady introligatorskie. Katalogi i foldery urzadzen i maszyn introligatorskich, instrukcje obstugi, stowniki i encyklopedie

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA
Zaleca sie stosowanie:

* obserwacji pracy ucznia;

* sprawdzianow wiedzy teoretycznej i praktycznej;

» testy osiggnie¢ edukacyjnych;

* zadania oparte na prawdziwych materiatach.

Nalezy kazdorazowo dostosowaé warunki, srodki, metody i formy nauczania do indywidualnych potrzeb i mozliwosci ucznia.

METODY EWALUACJI

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Zaleca sie prowadzenie ewaluacji zarowno metodami ilosciowymi, jak i jakosciowymi.

EWALUACJA PRZEDMIOTU

Celem ewaluacji przedmiotu jest monitorowanie i sprawdzanie skutecznosci realizacji programu nauczania przedmiotu, okreslenie, w jakim stopniu niniejszy
program oraz stosowane przez nauczyciela formy i metody nauczania pozwalajg na opanowanie przez ucznia kluczowych kompetenc;ji.

Proponowana metoda ilosciowa to ankieta audytoryjna wykorzystujgca jako narzedzie kwestionariusz ankiety, przygotowany przez zespét przedmiotowy.
Zalecana metoda jakosciowa, to prowadzona narastajgco analiza dokumentow, obejmujaca uzyskiwane przez ucznidow wyniki nauczania z poszczegolnych i
kluczowych kompetencji dla danego przedmiotu, wyniki testéw, egzaminéw zewnetrznych, odniesione do stosowanych metod i form nauczania. W celu
ujednolicenia procesu ewaluacji zaleca sie opracowanie przez zespoét przedmiotowy przedmiotéw zawodowych jednolitej dla wszystkich przedmiotow
zawodowych procedury ewaluacji programéw nauczania.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu technologia obrébki drukéw luznych i tgczonych: dobér materiatdw do proceséw obrébki drukéw luznych i
taczonych, znajomos¢ operacji jednostkowych drukéw luznych i tgczonych, znajomos¢ zasad biezacej kontroli jakosci procesu technologicznego drukéw

luZznych i tgczonych, znajomos¢ zasad pakowania drukéw luznych i tgczonych do ekspedyciji.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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NAZWA PRZEDMIOTU:

Technologia wykonywania opraw introligatorskich — 100 godzin

Cele ogolne

1. Zapoznanie z materiatami stosowanymi do wytwarzania opraw.

2. Nabycie umiejetnosci doboru materiatow i maszyn do wytwarzania opraw.

3. Poznanie operaciji technologicznych przy wykonywania réznych rodzajéw opraw, wymagan stawianych oprawom oraz problemoéw, ktére mogag wystgpic
przy ich wykonywaniu.

4. Zapoznanie z organizacjg i metodami kontroli jakosci przy wytwarzaniu opraw.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1) charakteryzowaé¢ materiaty i surowce do wykonywania opraw,

2) wskazywaé materiaty i surowce niezbedne do wykonania danej oprawy,
3) rozpoznawaé maszyny i urzgdzenia do wykonywania opraw,

4) dobiera¢ maszyny i urzgdzenia do wykonania danej oprawy,

5) charakteryzowaé operacje introligatorskie przy wykonywaniu opraw prostych,
6) okresla¢ technologie wykonania danej oprawy proste;j,

7) okresla¢ technologie wykonania danej oprawy ztozonej,

8) okresla¢ technologie wykonania danej oprawy specjalnej,

9) charakteryzowaé typowe wady i btedy wykonania opraw,

10) okresla¢ organizacje kontroli jakosci przy wykonywaniu opraw,

11) identyfikowaé przyczyny wad i btedéw wykonania opraw,

12) sprawdzaé poprawnos¢ przyjetych parametréw technologicznych.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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MATERIAL NAUCZANIA TECHNOLOGIA WYKONYWANIA OPRAW INTROLIGATORSKICH

Dziat Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
programowy metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Przygotowa- 1. Dobér materiatéw do 20 - klasyfikowa¢ materiaty do - specyfikowaé materiaty i Klasa |
nie do wykonywania opraw wykonywania opraw surowce niezbedne do
procesu - rozpozna¢ materiaty do wytworzenia okreslonych
technolo- wykonywania opraw rodzajow opraw
gicznego - wymieni¢ wiasciwosci materiatéw | - aktualizowac wiedze i
wykonywania do wykonywania opraw doskonali¢ umiejetnosci
opraw zawodowe
2. Dobér maszyn i urzgdzen 12 - rozpoznac¢ maszyny i urzagdzenia | - dobra¢ maszyny i urzgdzenia Klasa |
do wykonywania opraw do wykonywania opraw do wykonania danej oprawy
- omowic¢ mozliwosci
technologiczne maszyn do
wykonywania opraw
Il. Proces 1. Technologia wykonywania 18 - scharakteryzowac operacje - wskaza¢ problemy i trudnosci Klasa Il
technolo- opraw prostych introligatorskie przy wykonywaniu ktére mogg powstac przy
giczny opraw prostych wykonaniu oprawy prostej
wykonywa- - okresli¢ wymaganie stawiane
nia opraw danej oprawie prostej
- charakteryzuje cechy uzytkowe
danej oprawy prostej
2. Technologia wykonywania 18 - scharakteryzowac operacje - wskazaé problemy i trudnosci Klasa Il
opraw ztozonych introligatorskie przy wykonywaniu ktére mogg powstaé przy
opraw ztozonych wykonaniu oprawy ztozonej
- okresli¢ wymaganie stawiane
danej oprawie ztozonej
- charakteryzuje cechy uzytkowe
danej oprawy ztozonej
3. Technologia wykonywania 17 - scharakteryzowac operacje - wskazaé problemy i trudnosci Klasa lll

opraw specjalnych

introligatorskie przy wykonywaniu
opraw specjalnych
okresli¢ wymaganie stawiane

ktére mogg powstaé przy
wykonaniu oprawy specjalnej

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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danej oprawie specjalnej
charakteryzuje cechy uzytkowe
danej oprawy specjalnej
planowac prace zespotu
przydziela¢ zadania cztonkom
zespotu

okresla¢ czas realizacji zadan
przydzielanych cztonkom zespotu
realizowa¢ zadania w okreslonym
czasie

Ill. Kontrola
jakosci w
produkcji
opraw

. Wady i btedy wykonania

opraw oraz metody
przeciwdziatania ich
powstawaniu

omoéwié typowe wady i btedy
wykonania opraw

rozpoznac¢ typowe wady i btedy w
oprawach introligatorskich
wskazaé przyczyny typowych
wad i btedéw w oprawach
introligatorskich

- okreslic metody
przeciwdziatania powstawaniu
wad i bledéw wykonania opraw

Klasa Il

Biezaca kontrola jakosci
wykonywania opraw

omowi¢ zasady prowadzenia
biezgcej kontroli jakosci
wykonywanych opraw
wskazac¢ punkty procesu
technologicznego biezgcej
kontroli opraw

wskazac¢ sytuacje mogace
powodowac stres

okresli¢ metody radzenia sobie
ze stresem

wskazaé mozliwe skutki pracy w
stresie

- weryfikowa¢ parametry
technologiczne opraw w
odniesieniu do standardéw i
zatozen technologicznych

Klasa Il

RAZEM

100

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
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Propozycje metod nauczania

Zaleca sie stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegéinym uwzglednieniem metody éwiczen, tekstu przewodniego, oraz dyskusji dydaktyczne;j.
Wskazane jest uczestnictwo w prezentacjach dostawcéw materiatéw, maszyn i urzgdzen introligatorskich, a takze organizacja wycieczek dydaktycznych do
nowoczesnych firm branzy introligatorskiej oraz na targi poligraficzne i opakowaniowe.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu:

prezentacje multimedialne i plansze do ilustrowania operacji proceséw introligatorskich, katalogi i foldery maszyn i materiatéw, zestawy norm branzowych,

filmy dydaktyczne, prébki materiatéow i produktéw poligraficznych, przyrzady kontrolno pomiarowe.

Obudowa dydaktyczna:

zestawy ¢wiczen dla ucznidw wraz z instrukcjami i kartami samooceny dla uczniéw.

ZALECANA LITERATURA:
Proponowane podreczniki:

Brak podrecznikéw do zawodu

Literatura:
1. Panéak J., Ceppan M., Dvonka V., Karpinsky L, Kordo$ P., Mikula M., Jakucewicz S., Poligrafia procesy i technika, COBRPP, Warszawa 2005.
2. Stankiewicz B., Kwiatkowska I., BHP na stanowiskach pracy w przemysle poligraficznym z uwzglednieniem ryzyka zawodowego, COBRPP,
Warszawa 2013.
3. Clossey D., Hershey J.-M., Procesy introligatorskie i wykonczeniowe wspoéifczesnej poligrafii, COBRPP, Warszawa 2008.
4. German C., Systemy produkcyjne w poligrafii, COBRPP, Warszawa 2007.
Czasopisma branzowe:
1. ,Poligrafika”, Alfa-Print Sp. z 0.0., Warszawa,
2. ,Swiat Druku”, Polski Drukarz Sp. z 0.0, £6dz,
3. ,Acta Poligrafica”, Wydawca Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa,
Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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4. ,Opakowanie”, Federacja Stowarzyszen Naukowo-Technicznych NOT (SIGMA-NOT).

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac¢ sie w pracowni technologii introligatorskiej wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostgepem do internetu,
drukarka, projektorem oraz w tablice klasyczng lub magnetyczng suchoscieralng. Pomoce naukowe, takie jak: tablice pogladowe, schematy maszyn i
procesow, probki materiatéw introligatorskich, przyktady opraw, podreczniki, literature zawodowa, karty charakterystyki sSrodkdw uzywanych w introligatorstwie
oraz opisy (instrukcje) ich zastosowania. Przyrzady i urzadzenia kontrolno-pomiarowe oraz podstawowe przyrzady introligatorskie. Katalogi i foldery urzadzen

i maszyn introligatorskich, instrukcje obstugi, stowniki i encyklopedie

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA
Zaleca sie stosowanie:

* oObserwacji pracy ucznia;

* sprawdziandow wiedzy teoretycznej i praktycznej;

+ testy osiggnie¢ edukacyjnych;

« Zzadania oparte na prawdziwych materiatach.

Nalezy kazdorazowo dostosowac warunki, srodki, metody i formy nauczania do indywidualnych potrzeb i mozliwo$ci ucznia.

METODY EWALUACJI

Zaleca sie prowadzenie ewaluacji zaréwno metodami ilosciowymi, jak i jakosciowymi.

EWALUACJA PRZEDMIOTU

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Celem ewaluacji przedmiotu jest monitorowanie i sprawdzanie skutecznosci realizacji programu nauczania przedmiotu, okreslenie, w jakim stopniu niniejszy
program oraz stosowane przez nauczyciela formy i metody nauczania pozwalajg na opanowanie przez ucznia kluczowych kompetencji dla danego
przedmiotu.

Proponowana metoda ilosciowa to ankieta audytoryjna wykorzystujgca jako narzedzie kwestionariusz ankiety, przygotowany przez zesp6t przedmiotowy.
Zalecana metoda jakosciowa, to prowadzona narastajgco analiza dokumentéw, obejmujgca uzyskiwane przez uczniéw wyniki nauczania z poszczegdlnych i
kluczowych kompetencji dla danego przedmiotu, wyniki testow, egzamindw zewnetrznych, odniesione do stosowanych metod i form nauczania. W celu
ujednolicenia procesu ewaluacji zaleca sie opracowanie przez zespot przedmiotowy przedmiotéw zawodowych jednolitej dla wszystkich przedmiotow
zawodowych procedury ewaluacji programow nauczania.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu technologia wykonywania opraw: dobér materiatéw do wykonania opraw, znajomos¢ technologii wykonywania

opraw, znajomos$¢ zasad biezgcej kontroli jakosci procesu technologicznego wykonywania opraw.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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NAZWA PRZEDMIOTU

Maszyny i urzadzenia introligatorskie oraz wykonczeniowe — 48 godzin

Cele ogolne

o gk~ 0w N PR

Zapoznanie z zasadami bezpiecznej obstugi maszyn i urzgdzen poligraficznych.
Przestrzeganie zasad obstugi maszyn introligatorskich.

Dobieranie maszyn i urzgdzen do obrébki drukéw luznych i fgczonych.
Charakteryzowanie maszyn i urzgdzen do obrébki drukéw luznych i tgczonych.
Dobieranie maszyn i urzgdzen do wykonywania opraw introligatorskich.

Charakteryzowanie maszyn i urzgdzen do wykonywania opraw introligatorskich.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

omawia¢ oznakowania bezpieczenstwa na maszynach i urzgdzeniach poligraficznych,

omawiaé instrukcje stanowiskowe oraz instrukcje obstugi maszyn i urzadzen poligraficznych,

omawiaé zabezpieczenia przeciwurazowe w maszynach drukujgcych,

omawia¢ zasady obstugi maszyn i urzadzen do obrdbki drukéw luznych i fgczonych,

stosowacé zasady obstugi maszyn i urzadzeh do obrébki drukéw luznych i fgczonych,

rozpoznawac maszyny i urzgdzenia do obrébki drukéw luznych i tgczonych,

dobiera¢ maszyny i urzgdzenia do obrobki drukéw luznych i tgczonych,

okreslac¢ parametry techniczne i technologiczne maszyn i urzgdzen do obrébki drukéw luznych i tgczonych,

omawia¢ zasady przygotowania maszyn i urzgdzen do obrobki drukéw luznych i fgczonych,

10) wyjasnia¢ zasade dziatania maszyn i urzadzen do obrdbki drukéw luznych i fgczonych,

11) okresla¢ parametry techniczne i technologiczne maszyn i urzadzen do wykonywania opraw introligatorskich,

12) omawia¢ zasady przygotowania maszyn i urzadzen do wykonywania opraw introligatorskich,

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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13) wyjasnia¢ zasade dziatania maszyn i urzgdzen do wykonywania opraw introligatorskich.
MATERIAL NAUCZANIA MASZYNY | URZADZENIA INTROLIGATORSKIE ORAZ WYKONCZENIOWE

Dziat Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
programowy metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Podstawy 1.Bezpieczenstwo i higiena 10 - wymieni¢ oznakowania - omowi¢ zabezpieczenia Klasa |
maszyno- pracy podczas obstugi maszyn bezpieczenstwa na maszynach i przeciwurazowe stosowane
znawstwa i urzadzen poligraficznych urzadzeniach poligraficznych w maszynach drukujgcych
poligrafi- - identyfikowaé oznakowania
cznego bezpieczenstwa na maszynach i
urzgdzeniach introligatorskich
- omowic instrukcje stanowiskowe oraz
instrukcje obstugi maszyn i urzadzen
poligraficznych
2.0bstuga maszyn i urzadzen 14 - omowic zasady obstugi maszyn i - omowic¢ zasady konserwacji i Klasa |
introligatorskich urzgdzen do wykonywania drukow przegladéw
luznych i tgczonych migdzyremontowych maszyn
- wymieni¢ zespoty i mechanizmy i urzgdzen introligatorskich
maszyn i urzgdzen do wykonywania - wykonac¢ plan remontow
drukow luznych i tgczonych maszyn i urzgdzen
- scharakteryzowac rodzaje przeglgdow introligatorskich
i remontéw maszyn introligatorskich
- dokona¢ podziatu rél, zadan i
odpowiedzialnosci w zespole
- wyznaczac¢ dziatania realizowane
wspolnie przez zespot
- stosowaé podstawowe sposoby
podejmowania wspoélnych decyzji
II. Maszyny i 1. Dobieranie maszyn i 6 - wymieni¢ maszyny i urzadzenia do - dobra¢ maszyny i Klasa Il
urzadzenia do urzadzen do obrobki drukéw obrébki drukéw luznych i tgczonych urzgdzenia do obrobki
obrébki luznych i tgczonych - rozpoznaé maszyny i urzadzenia do konkretnego druku luznego i
drukow obrébki drukéw luznych i fgczonych tgczonego
luznych i 2. Charakteryzowanie maszyn i 6 - okresli¢ parametry techniczne i - wyjasni¢ zasade dziatania Klasa Il
taczonych urzgdzen do obrébki drukéw technologiczne maszyn i urzadzen do maszyn i urzgdzen do

luZznych i tgczonych

obrébki drukéw luznych i tgczonych

obrébki drukéw luznych i
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- okredli¢ zasady przygotowania tgczonych
maszyn i urzadzenh do obrébki drukow
luznych i tgczonych

Ill. Maszyny i 1. Dobieranie maszyn i 6 - wymieni¢ maszyny i urzadzenia do - dobra¢ maszyny i Klasa Il
urzgdzenia do urzgdzen do wykonywania wykonywania opraw introligatorskich urzgdzenia do wykonywania
wykonywania opraw introligatorskich - rozpozna¢ maszyny i urzgdzenia do opraw introligatorskich
opraw wykonywania opraw introligatorskich
introliga- 2. Charakteryzowanie maszyn i 6 - okresli¢ parametry techniczne i - wyjasni¢ zasade dziatania Klasa Il
torskich urzadzen do wykonywania technologiczne maszyn i urzadzen do maszyn i urzgdzen do

opraw introligatorskich wykonywania opraw introligatorskich wykonywania opraw
- okresli¢ zasady przygotowania introligatorskich

maszyn i urzadzenh do wykonywania
opraw introligatorskich

RAZEM 48

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Zaleca sie prowadzenie zaje¢ dydaktycznych w pracowni technologii introligatorstwa wyposazonej w nastepujace srodki dydaktyczne: zestawy drukow
luznych i tgczonych, zestawy opraw introligatorskich, schematy maszyn i urzgdzeh do wykonywania i obrobki drukéw luznych i tgczonych, schematy maszyn
do wykonywania opraw introligatorskich, instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidw, karty samooceny, karty pracy dla uczniéw. Plansze i
prezentacje multimedialne ilustrujgce obrébke drukdéw luznych i tgczonych na maszynach i urzadzeniach oraz procesy wykonywania opraw introligatorskich.
Przedmiot ,Maszyny i urzadzenia introligatorskie oraz wykonczeniowe” wymaga stosowania aktywizujacych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym

uwzglednieniem metody ¢éwiczen, tekstu przewodniego, dyskusji dydaktycznej.

ZALECANA LITERATURA:
Proponowane podreczniki:

Brak podrecznikéw do zawodu

Literatura:
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3.
4,

Panéak J., Ceppan M., Dvonka V., Karpinsky L, Kordo$ P., Mikula M., Jakucewicz S., Poligrafia procesy i technika, COBRPP, Warszawa 2005.
Stankiewicz B., Kwiatkowska |., BHP na stanowiskach pracy w przemySle poligraficznym z uwzglednieniem ryzyka zawodowego, COBRPP, Warszawa
2013.

Clossey D., Hershey J.-M., Procesy introligatorskie i wykonczeniowe wspoéfczesnej poligrafii, COBRPP, Warszawa 2008.

German C., Systemy produkcyjne w poligrafii, COBRPP, Warszawa 2007.

Czasopisma branzowe:

1.

2
3.
4

.Poligrafika”, Alfa-Print Sp. z 0.0., Warszawa,
,Swiat Druku”, Polski Drukarz Sp. z 0.0, £6dz,
»Acta Poligrafica”’, Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa,

~,Opakowanie”, Federacja Stowarzyszeh Naukowo-Technicznych NOT (SIGMA-NOT).

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych proponuje sie przeprowadzenie:

1. testu wielokrotnego wyboru zawierajgcego zestaw pytan z czterema odpowiedziami, w tym jedng poprawng. Pytania powinny dotyczyé swym zakresem

umiejetnoéci ¢wiczonych podczas wykonywania zadania. llo$¢ poprawnie udzielonych odpowiedzi pozwala okre$li¢ stopieh opanowania efektéw

ksztatcenia.

2. testu praktycznego — zgodnego z planowanym zadaniem i opisem pracy. Kryteriami oceny zadania s3:

zakwalifikowanie otrzymanych drukéw luznych i taczonych do odpowiedniej grupy,

okreslenie czynnosci wtasciwych dla wykonania otrzymanych drukéw luznych i tgczonych,
okreslenie maszyn i urzgdzen niezbednych do wykonania otrzymanych drukéw luznych i tgczonych,
przedstawienie rozwigzania zadania w formie wypetnionej karty pracy,

zakwalifikowanie otrzymanych opraw introligatorskich do odpowiedniej grupy,

okreslenie czynnosci wiasciwych dla wykonania otrzymanych opraw,

okreslenie maszyn i urzadzen niezbednych do wykonania otrzymanych opraw,
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e przedstawienie rozwigzania zadania w formie wypetnionej karty pracy.

METODY EWALUACIJI

Zaleca sie prowadzenie zaréwno metodami ilosciowymi, jak i jakosciowymi.

EWALUACJA PRZEDMIOTU

Celem ewaluacji przedmiotu jest monitorowanie i sprawdzanie skutecznosci realizacji programu nauczania przedmiotu, okreslenie, w jakim stopniu niniejszy
program oraz stosowane przez nauczyciela formy i metody nauczania pozwalajg na opanowanie przez ucznia kluczowych kompetencji dla danego
przedmiotu.

Proponowana metoda ilosciowa to ankieta audytoryjna wykorzystujgca jako narzedzie kwestionariusz ankiety, przygotowany przez zespét przedmiotowy.
Zalecana metoda jakoSciowa, to prowadzona narastajgco analiza dokumentéw, obejmujgca uzyskiwane przez uczniéw wyniki nauczania z poszczegdlnych i
kluczowych kompetencji dla danego przedmiotu, wyniki testéw, egzaminéw zewnetrznych, odniesione do stosowanych metod i form nauczania. W celu
ujednolicenia procesu ewaluacji zaleca sie opracowanie przez zespo6t przedmiotowy przedmiotdéw zawodowych jednolitej dla wszystkich przedmiotow
zawodowych procedury ewaluacji programéw nauczania.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu maszyny i urzadzenia introligatorskie oraz wykonczeniowe: znajomos¢ zasad bezpiecznej obstugi maszyn i
urzgdzen poligraficznych, dobieranie maszyn introligatorskich do wykonywania réznych prac i operacji introligatorskich, znajomos$¢ budowy, dziatania i

charakterystyk pracy maszyn i urzgdzen introligatorskich.
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NAZWA PRZEDMIOTU:

Technologia wykonywania opakowan — 68 godziny

Cele ogolne

1.

2
3.
4

Zapoznanie z materiatami stosowanymi do wytwarzania opakowan oraz ich wlasciwosciami.
Poznanie rodzajéw opakowan, ich cech uzytkowych oraz parametréw technologicznych.
Poznanie procesu technologicznego wytwarzania opakowan oraz sktadajgcych sie na niego operaciji.

Poznanie typowych wad opakowan, btedéw powodujgcych ich powstanie oraz metod przeciwdziatania btedéw w produkcji opakowan.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

charakteryzowaé materiaty stosowane na opakowania,

dobiera¢ materiaty do wykonania opakowania w zaleznosci od przyjetych zatozen technologicznych,
postugiwac sie katalogami materiatéw stosowanych do produkcji opakowan,

klasyfikowa¢ opakowania,

dobieraé parametry technologiczne w zaleznosci od wymaganych cech uzytkowych opakowania,
charakteryzowaé operacje jednostkowe stosowane w produkcji opakowan,

charakteryzowa¢ metody uszlachetniania opakowan,

okresla¢ wptyw uszlachetniania opakowanh na ich cechy uzytkowe,

charakteryzowac dziatanie zautomatyzowanych linii technologicznych do produkcji opakowan,

10) identyfikowa¢ typowe btedy i wady powstajgce podczas produkcji opakowan,

11) omawiaé organizacje kontroli jakosci przy produkcji opakowan,

12) wskazywa¢ dziatania i rozwigzania ograniczajgce powstawanie btedy i wady podczas produkcji opakowan.
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MATERIAL NAUCZANIA TECHNOLOGIA WYKONYWANIA OPAKOWAN

Dziat Tematy jednostek Liczba godz. Wymagania programowe Uwagi
programowy metodycznych realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
|. Opakowania 1. Materiaty do wytwarzania 2 - wymieni¢ materiaty - dobra¢ materiat do wykonania Klasa Il
jako wyréb opakowan stosowane na opakowania danego opakowania
papierniczo- - omowi¢ whasciwosci - wyszukac w katalogach
poligraficzny materiatow stosowanych do materiaty stosowane do
produkcji opakowan produkcji opakowan
2. Rodzaje opakowan 10 - klasyfikowa¢ opakowania - rozpoznac rodzaj opakowania Klasa Il
3. Cechy uzytkowe i 10 - wymieni¢ cechy uzytkowe i - okresli¢ metody osiggania Klasa Il
parametry technologiczne parametry technologiczne wymaganych cech uzytkowych
opakowan opakowan w produkcji opakowan
Il. Wytwarzanie 1. Operacje jednostkowe w 10 - wymieni¢ operacje - dobra¢ operacje jednostkowe Klasa Il
opakowan produkcji opakowan jednostkowe stosowane w do wymagan procesu
produkcji opakowan technologicznego opakowan
- omowic operacje
jednostkowe stosowane w
produkcji opakowan
2. Uszlachetnianie opakowan 10 - wymieni¢ metody - wskazaé korzysci ptyngce z Klasa lll
uszlachetniania opakowan uszlachetniania opakowan
- omawia¢ metody
uszlachetniania opakowan
3. Linie technologiczne do 10 - oméwic na przyktadach - okresli¢ korzysci jakie ptyng ze Klasa lll

produkcji opakowan

dziatanie
zautomatyzowanych linii
technologicznych do
produkcji opakowan

- przedstawi¢ rézne sposoby
rozwigzywania konfliktéw i
probleméw w grupie

- wskazac potencjalne zrédta
konfliktdw w grupie

stosowania
zautomatyzowanych linii
technologicznych do produkcji
opakowan
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Ill. Kontrola 1. Wady powstajgce podczas 10 - wymieni¢ wady powstajgce - okresli¢ przyczyny btedow Klasa lll
jakosci produkcji opakowan podczas produkcji opakowan powodujgcych powstanie wad
procesu - omoéwi¢ metody kontroli podczas wykonywania
produkcji jakosci opakowan opakowan
opakowan - rozpozna¢ wady opakowan - okresli¢ punkty biezacej kontroli
jakosci w procesie wytwarzania
opakowan
2. Metody przeciwdziatania 6 - omowi¢ metody - okresli¢ metode Klasa Ill
btedom i wadom w przeciwdziatania btedom przeciwdziatania konkretnej
produkcji opakowan powodujgcym powstanie wadzie opakowania
wad podczas produkcji
opakowan
RAZEM 68

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania:
zaleca sie stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, tekstu przewodniego, oraz dyskusji dydaktyczne;.
Wskazane sg wycieczki dydaktyczne do zaktadéw introligatorskich oraz zaktaddéw produkujgcych opakowania. Zaleca sie korzystanie z prezentacji firm

produkujgcych materiaty i maszyny introligatorskie i opakowaniowe oraz wycieczki na targi poligraficzne i opakowaniowe.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu:
prezentacje multimedialne i plansze do ilustrowania wytwarzania opakowan i sktadajgcych sie na ten proces operacji, katalogi i foldery maszyn i materiatow,

zestawy norm branzowych, filmy dydaktyczne, probki materiatoéw i produktéw introligatorskich, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Obudowa dydaktyczna:

zestawy ¢wiczen dla uczniéw wraz z instrukcjami i kartami samooceny dla uczniow.
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ZALECANA LITERATURA:
Proponowane podreczniki:

Brak podrecznikéw do zawodu

Literatura:

1. Panak J., Ceppan M., Dvonka V., Karpinsky L, Kordo$ P., Mikula M., Jakucewicz S., Poligrafia procesy i technika, COBRPP, Warszawa 2005.

2. Stankiewicz B., Kwiatkowska |., BHP na stanowiskach pracy w przemys$le poligraficznym z uwzglednieniem ryzyka zawodowego, COBRPP, Warszawa
2013.
Clossey D., Hershey J.-M., Procesy introligatorskie i wykonczeniowe wspoéfczesnej poligrafii, COBRPP, Warszawa 2008.

4. German C., Systemy produkcyjne w poligrafii, COBRPP, Warszawa 2007.

Czasopisma branzowe:

1. ,Poligrafika”, Alfa-Print Sp. z 0.0., Warszawa,

2. ,Swiat Druku”, Polski Drukarz Sp. z 0.0, £6dz,

3. ,Acta Poligrafica”, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa,
4

»,Opakowanie”, Federacja Stowarzyszeh Naukowo-Technicznych NOT (SIGMA-NOT).

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni technologii introligatorskiej wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu,
drukarka, projektorem oraz w tablice klasyczng lub magnetyczng suchoscieralng. Pomoce naukowe takie jak: modele, tablice poglgdowe, schematy maszyn i
procesow, probki materiatbw do wytwarzania opakowan, przyktady opakowan, rézne rodzaje opakowan uszlachetnionych, probki lakieréw, podreczniki,
literature zawodowa, karty charakterystyki srodkéw uzywanych w introligatorstwie oraz opisy (instrukcje) ich zastosowania. Przyrzady i urzgdzenia kontrolno-

pomiarowe oraz podstawowe przyrzady introligatorskie. Katalogi i foldery urzgdzen i maszyn introligatorskich, instrukcje obstugi, stowniki i encyklopedie.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
40



/SiPK/

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA
Zaleca sie stosowanie:

* oObserwacji pracy ucznia;

* sprawdzianow wiedzy teoretycznej i praktycznej;

» testy osiggnie¢ edukacyjnych;

« zadania oparte na prawdziwych materiatach.

Nalezy kazdorazowo dostosowaé warunki, srodki, metody i formy nauczania do indywidualnych potrzeb i mozliwosci ucznia.

METODY EWALUACJI

Zaleca sig prowadzenie ewaluacji zaréwno metodami ilosciowymi, jak i jakosciowymi.

EWALUACJA PRZEDMIOTU

Celem ewaluacji przedmiotu jest monitorowanie i sprawdzanie skutecznosci realizacji programu nauczania przedmiotu, okre$lenie, w jakim stopniu niniejszy
program oraz stosowane przez nauczyciela formy i metody nauczania pozwalajg na opanowanie przez ucznia kluczowych kompetencji dla danego
przedmiotu.

Proponowana metoda ilosciowa to ankieta audytoryjna wykorzystujgca jako narzedzie kwestionariusz ankiety, przygotowany przez zesp6t przedmiotowy.
Zalecana metoda jakosciowa, to prowadzona narastajgco analiza dokumentéw, obejmujgca uzyskiwane przez ucznidéw wyniki nauczania z poszczegolnych i
kluczowych kompetencji dla danego przedmiotu, wyniki testow, egzaminéw zewnetrznych, odniesione do stosowanych metod i form nauczania. W celu
ujednolicenia procesu ewaluacji zaleca sie opracowanie przez zesp6t przedmiotowy przedmiotéw zawodowych jednolitej dla wszystkich przedmiotow
zawodowych procedury ewaluacji programéw nauczania.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu podstawy technologii opakowan: znajomos$¢ materiatdw stosowanych do wytwarzania opakowan oraz ich

wiasciwoséci, znajomos¢ rodzajow opakowan, ich cech uzytkowych oraz parametréw technologicznych, znajomos$é procesu technologicznego wytwarzania

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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opakowan oraz skfadajgcych sie na niego operacji, znajomosc¢ typowych wad opakowan, btedéw powodujgcych ich powstanie oraz metod przeciwdziatania

btedéw w produkcji opakowan.
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. NAZWA PRZEDMIOTU

Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo — 24 godz.

Cele ogolne

Rozwijanie umiejetnosci komunikacji zawodowej w jezyku obcym nowozytnym.

Tworzenie krétkich, prostych wypowiedzi ustnych i pisemnych w jezyku obcym nowozytnym.

Rozumienie krétkich, prostych wypowiedzi ustnych i pisemnych w jezyku obcym nowozytnym.

Nabywanie umiejetnosci prowadzenia rozmoéw w jezyku obcym zawodowym podczas realizacji zadan zawodowych.

Korzystanie z obcojezycznych zrédet informacii.

o g bk~ w N pE

Doskonalenie umiejetno$ci zawodowych w jezyku obcym.

Cele operacyjne

Uczen:

1) postuguje sie podstawowym stownictwem zawodowym w jezyku nowozytnym,
2) prowadzi rozmowe telefoniczng w jezyku obcym,

3) tworzy dokumenty zwigzane z wykonywanym zawodem (wg wzoru),

4) planuje dziatalno$¢ zawodowg w jezyku obcym,

5) stosuje zwroty grzecznosciowe w jezyku obcym,

6) stosuje terminologie zawodowg w jezyku obcym,

7) wyszukuje informacje z obcojezycznych portali internetowych,

8) korzysta ze stownikéw i literatury fachowej,

9) rozumie proste, krotkie, typowe wypowiedzi (np. instrukcje, komunikaty, rozmowy),

10) ttumaczy krétkie, proste wypowiedzi w formie pisemnej (np. napisy informacyjne, listy, ulotki reklamowe, ogtoszenia),

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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11) tworzy krétkie, proste i zrozumiate wypowiedzi pisemne w formie wyrazen i zdan (np. wiadomosé¢, e-mail, kréotki opis, notatka, ogtoszenie, prosty list,

podanie o prace, zyciorys),

12) czyta korespondencje w jezyku obcym,

13) redaguje dialog w typowych sytuacjach,

14) doskonali wtasne umiejetnosci jezykowe.

MATERIAL NAUCZANIA

. . Wymagania programowe Uwagi
Dziat Tematy jednostek metodycznych Liczba 0 realizacji
programowy godz. Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen: Uczen: realizacji
I. Prowadzenie | 1. Przekazywanie informaciji 3 uzyskuje i przekazuje wyraza swoje opinie i Klasa Ill
salonu i wyjasnien klientowi w salonie informacje i wyjasnienia uzasadnia je, pyta o opinie,
fryzjerskiego fryzjerskim redaguje dialog z klientem zgadza sie lub nie zgadza z
Wjezyku obcym porozumiewa sie w jezyku opiniami innych os6b
obcym
2. Srodki jezykowe umozliwiajgce 4 rozpoznaje oraz stosuje okresla zasadnosé Klasa Il

realizacje zadan zawodowych

Srodki jezykowe
umozliwiajgce realizacje
czynnos$ci zawodowych w
zakresie czynnosci
wykonywanych na
stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny
pracy

stosowania przepiséw bhp
podczas wykonywania
zadan zawodowych

rozpoznaje oraz stosuje
srodki jezykowe
umozliwiajgce realizacje
czynnos$ci zawodowych w
zakresie narzedzi, maszyn,
urzgdzenh i materiatéw

przekazuje w jezyku obcym
zasady obstugi i
zastosowania sprzetu w
salonach fryzjerskich
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koniecznych do realizacji
czynnosci zawodowych

rozpoznaje oraz stosuje
Srodki jezykowe
umozliwiajgce realizacje
czynno$ci zawodowych w
zakresie procesow i
procedur zwigzanych z
realizacjg zadan
zawodowych

okresla zakres technologii
wykonania $wiadczonych
ustug fryzjerskich

rozpoznaje oraz stosuje
srodki jezykowe
umozliwiajgce realizacje
czynnos$ci zawodowych w
zakresie formularzy,
specyfikacji oraz innych
dokumentow zwigzanych z
wykonywaniem zadan
zawodowych

czyta informacje dotyczgca
prowadzenia salonu
wypetnia wymagane dane
zawarte w formularzach
wymienia dane do
specyfikacji

rozpoznaje oraz stosuje
Srodki jezykowe
umozliwiajgce realizacje
czynnosci zawodowych w
zakresie $wiadczonych
ustug, w tym obstugi przez
klienta

przekazuje informacje
dotyczgce $wiadczonych
ustug w salonie

3. Zastosowanie stownictwa
zawodowego w materiatach
wizualnych

przekazuje w jezyku obcym
nowozytnym informacje
zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach,
symbolach, piktogramach,
schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)

przekazuje w jezyku polskim
informacje sformutowane w
jezyku obcym nowozytnym

ttumaczy tekst z jezyka
obcego na jezyk polski i z
jezyka polskiego na jezyk
obcy

wspoétdziata z innymi
osobami, realizujgc zadania
jezykowe

Klasa Il
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Il.
Porozumiewani
e sie w salonie
fryzjerskim

w jezyku obcym

1.Relacje z klientami — rozumienie korzysta ze stownika dwu- i okresla gtéwna mysl Klasa lll
tekstu czytanego, ¢wiczenia jednojezycznego wypowiedzi/tekstu lub
leksykalne znajduje w fragmentu wypowiedzi/tekstu

wypowiedzi/tekscie rozpoznaje zwigzki miedzy

okreslone informacje poszczegdlnymi czedciami

prowadzi proste negocjacje tekstu

zwigzane z czynnosciami

zawodowymi
2.0bstuga klienta — zwroty dostosowuije styl wypowiedzi uktada informacje Klasa Il
grzecznosciowe do sytuacji w okreslonym porzadku

stosuje zwroty i formy pyta o upodobania i intencje

grzecznosciowe innych os6b

proponuje, zacheca

3.Cwiczenia leksykalne — praca korzysta z tekstow w jezyku identyfikuje stowa klucze, Klasa Ill
z tekstem obcym, rowniez za pomocg internacjonalizmy

technologii informacyjno- upraszcza (jezeli to

komunikacyjnych konieczne) wypowiedz,

wykorzystuje kontekst (tam zastepuje nieznane stowa

gdzie to mozliwe), aby w innymi, wykorzystuje opis,

przyblizeniu okresli¢ Srodki niewerbalne

Znaczenie stowa
4. Terminologia zawodowa przedstawia sposéb wyraza i uzasadnia swoje Klasa lll

postepowania w réznych stanowisko

sytuacjach zawodowych (np. opisuje przedmioty, dziatania

udziela instrukcji, i Zjawiska zwigzane z

wskazowek, okresla zasady) czynnos$ciami zawodowymi
5.Konstruowanie tekstow o roznym stosuje formalny lub stosuje zasady Klasa Il
charakterze — stownictwo nieformalny styl wypowiedzi konstruowania tekstow o
zawodowe adekwatnie do sytuacji réznym charakterze

rozpoczyna, przeprowadza

i konczy rozmowe
6.Wypowiedzi ustne — scenki przekazuje w jezyku obcym przedstawia publicznie w Klasa llI

sytuacyjne w salonie fryzjerskim

nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku
polskim lub jezyku obcym
nowozytnym

jezyku obcym nowozytnym
wczesniej opracowany
materiat, np. prezentacje
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Realizacja godzin w klasie Ill [ 24 |

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Program nauczania przedmiotu Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo obejmuje dziaty, ktére zawierajg podstawowe tresci z zakresu: prowadzenia salonu
fryzjerskiego w jezyku obcym, porozumiewania si¢ w salonie fryzjerskim w jezyku obcym.

W procesie dydaktycznym wskazane jest stosowanie zréznicowanych metod nauczania, np.: aktywizujgcych, podajgcych, problemowych, eksponujgcych.
W celu zapewnienia prawidlowego przebiegu zaje¢, pracownie jezyka obcego nalezy wyposazy¢ w literature wtasciwg dla przedmiotu, plansze dydaktyczne,
filmy instruktazowe, czasopisma branzowe, katalogi z fryzurami, stowniki jezyka obcego, instrukcje stosowania sprzetu i preparatéw oraz dostep do internetu.
Dodatkowo nauczyciel moze przygotowa¢ materiat nauczania z wykorzystaniem prezentacji multimedialnych i doswiadczen, ktére zwiekszg atrakcyjnos¢
zajec i ich skutecznos¢.

Warunki realizacji programu przedmiotu: zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone w pracowni dydaktycznej lub jezyka angielskiego wyposazonej

w niezbedny sprzet i Srodki dydaktyczne.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA
W procesie nauczania zalecane jest systematyczne sprawdzanie i ocenianie uczniéw zgodne z kryteriami oceniania przedstawionymi na poczgtku roku
szkolnego.
Proponowane sposoby oceniania: odpowiedzi ustne, sprawdziany pisemne, prace domowe, obserwacje czynnosci ucznia podczas ¢wiczen indywidualnych
lub grupowych. Ocenianie powinno by¢ dokonywane zgodnie z obowigzujgcg skalg ocen i uwarunkowane: poprawnoscig merytoryczng wypowiedzi,
postugiwaniem sie wtasciwg terminologig zawodowg oraz operowaniem nabytg wiedza.
Rodzaje narzedzi: karty pracy, testy, kartkdwki, arkusze oceny itp.
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PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania moze zosta¢ wykorzystana ewaluacja konkluzywna, ktéra polega na badaniu efektywnosci i jakosci dziatan po ich

zakonczeniu poprzez zastosowanie badan kwestionariuszowych, wywiadéw czy obserwacji wsrdéd ucznidw i rodzicéw oraz nauczycieli.
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