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. WSTEP DO PROGRAMU

Przedmiotowe ksztatcenie zawodowe

Typ szkoty: Branzowa szkota | stopnia

Podbudowa programowa: osmioletnia szkota podstawowa, gimnazjum

Nazwa zawodu: operator procesow introligatorskich, symbol cyfrowy zawodu: 732305
Oznaczenie i nazwa kwalifikacji: PGF.03. Realizacja procesow introligatorskich i opakowaniowych

OPIS ZAWODU

Zawadd operator proceséw introligatorskich to zawod branzy poligraficznej (PGF), ktory jest okreslony jako kwalifikacja petna na lll poziomie Polskiej Ramy
Kwallifikacji i obejmuje jedng kwalifikacje zawodowa: PGF.03. Realizacja procesow introligatorskich i opakowaniowych (poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikaciji
okreslony dla kwalifikacji). Zawod operator procesow introligatorskich mozna zdoby¢, ksztatcac sie w 3-letniej branzowej szkole | stopnia na podbudowie 8-
letniej szkoty podstawowej. W systemie pozaszkolnym mozliwe jest zdobycie zawodu operatora procesow introligatorskich po ukonczeniu Kwalifikacyjnych
Kurséw Zawodowych i zdaniu egzaminéw w zakresie ww. kwalifikacji, ktére obejmuje ten zawéd.

Zadania zawodowe do ktérych przygotowuje zawdd operator procesow introligatorskich to:

1) realizacja proceséw wykonywania drukéw luznych i tgczonych;

2) realizacja procesow wykonywania opraw;

3) wykonywanie opakowan;

Specjalista w zawodzie operator procesow introligatorskich wykonuje recznie i maszynowo wyroby introligatorskie oraz opakowania.

Typowe prace wykonywane przez operatora procesow introligatorskich, to obstuga maszyn, urzadzen i linii potokowych introligatorskich, obrébka drukéw
luznych i tgczonych, wykonywanie wkladéw do oprawy twardej i miekkiej, wykonywanie opraw ksigzek, wykonywanie teczek, klaseréw, opakowan ozdobnych,
zabezpieczanie starodrukéw, wytwarzanie opakowan.

Operator procesow introligatorskich moze znalez¢ zatrudnienie w zaktadach produkcji poligraficznej przy realizacji proceséw introligatorskich prowadzonych
zarébwno recznie, jak i maszynowo. Operator procesow introligatorskich jest rowniez przygotowany do realizacji proceséw wykonywania opakowan. Moze
réwniez otworzy¢ wiasng dziatalno$¢ w obszarze produkcji i ustug introligatorskich oraz w obszarze produkcji opakowan.
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CHARAKTERYSTYKA PROGRAMU

Program do zawodu operator procesow introligatorskich przeznaczony jest do realizacji w 3-letniej branzowej szkole | stopnia na podbudowie 8-letniej szkoty
podstawowej. Program posiada strukture spiralng, co zapewnia uczniowi na kolejnych etapach ksztatcenia mozliwos¢ powtarzania i poszerzania wiedzy, ktorg
zdobyt juz poprzednio. Program oraz podstawa programowa dla zawodu operator proceséw introligatorskich zostaty zbudowane w oparciu o rekomendacje
partneréw spotecznych, ktérzy wskazali najwazniejsze potrzeby w zakresie ksztatcenia operatoréw proceséw introligatorskich. Wychodzac naprzeciw
rekomendacjom partneréw spotecznych, zawiera po raz pierwszy wyodrebnione jako oddzielny przedmiot treSci zwigzane z wytwarzaniem opakowan.
W programie duzo miejsca poswiecono na ksztatcenie umiejetnosci praktycznych, co powinno umozliwi¢ zdobycie umiejetnosci szczegdlnie oczekiwanych
przez pracodawcow.

Uczeh podejmujgcy ksztatcenie w zawodzie operator procesow introligatorskich powinien posiadaé takie cechy, jak: zdolnosci manualne, wyobraznie
przestrzenng, cierpliwosé, komunikatywnosé, a takze twoércze nastawienie do pracy, umiejetnosc stuchania, oraz otwarto$¢ na pomysty i sugestie.

Ksztalcenie w zawodzie operator procesow introligatorskich moze by¢ prowadzone jedynie w szkole posiadajgcej okreslong wyposazong baze dydaktyczng
oraz wilasciwie przygotowang kadre pedagogiczng. Wymagane do poszczegodlnych przedmiotéw wyposazenie pracowni, warsztatow oraz zalecane do
realizacji programu srodki dydaktyczne zostaty okreslone kazdorazowo przy opisie poszczegolnych przedmiotéw.

Zaleca sie realizacje zaje¢ praktycznych w grupach, ktérych liczebnos¢ jest uzalezniona od posiadanej przez szkote bazy dydaktycznej do nauczania
poszczegoélnych przedmiotéw oraz warunkéw bhp, lecz nie wiekszych niz 15 os6b w grupie.

Program zawodu operatora proceséw introligatorskich powstat na podstawie podstawy programowej, ktéra jest obowigzujgcym aktem prawnym okreslonym w
drodze rozporzgdzenia przez Ministra Edukacji Narodowej. Zgodnie z tg podstawg, program obejmuje tresci ksztalcenia zawarte w kwalifikacji okre$lonej w
tym zawodzie, tj. PGF.03. Realizacja proceséw introligatorskich i opakowaniowych. Egzamin zawodowy nalezy zaplanowac na koniec ksztatcenia, zgodnie z

terminami okreslanymi co roku przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

ZALOZENIA PROGRAMOWE

Zawadd operator procesow introligatorskich jest zawodem, ktéry pod wptywem zmieniajgcych sie technologii i oczekiwan branzy poligraficznej ulega stopniowo
istotnym zmianom. Dynamiczny rozwdj i automatyzacja zarébwno w obszarze introligatorstwa przemystowego, jak i produkcji opakowan stwarzajg na rynku
pracy zapotrzebowanie na introligatorow, ktérzy oprécz tradycyjnej wiedzy i umiejetnosci introligatorskich posiada¢ bedg wiedze i umiejetnosci z zakresu
wytwarzania opakowan oraz obstugi zautomatyzowanych linii produkcyjnych introligatorskich.
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Program nauczania w zawodzie technik proceséw introligatorskich zostat podzielony na 9 przedmiotow.

Wykaz przedmiotow w toku ksztatcenia
Kwalifikacja PGF.03. Realizacja procesow introligatorskich i opakowaniowych
Przedmioty teoretyczne zawodowe:
Bezpieczenstwo i higiena pracy
Rysunek techniczny w poligrafii
Jezyk angielski zawodowy
Technologia wykonywania drukéw luznych i fgczonych
Technologia wykonywania opraw introligatorskich
Maszyny i urzgdzenia introligatorskie oraz wykonczeniowe
Technologia wykonywania opakowan
Przedmioty realizowane w formie zaje¢ praktycznych:
Obrébka drukéw luznych i tgczonych oraz wytwarzanie opakowan

Wykonywanie opraw
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Il. CELE KIERUNKOWE ZAWODU
Realizacja proceséw wykonywania drukéw luznych i fgczonych.
Realizacja proceséw wykonywania opraw.

Wykonywanie opakowan.

Operator procesow introligatorskich
Nr programu:

732305/ZSiPKZ/CKZ/BSI/2019
PGF.03. Realizacja proceséw introligatorskich i
opakowaniowych

. . ] .
| stopien . . | lll stopien
. I stopien
Przedmioty zawodowe obowigzujace na turnusach .
Lp. . Razem godzin
doksztatcania teoretycznego
4 tyg. 4 tyg. 4 tyg.
1 Bezpieczenstwo i higiena pracy 24 0 0 24
2 technologia wykonywania drukéw luznych itgczonych, 32 44 44 120
3 . L ) N 48
maszyny i urzagdzenia introligatorskie oraz wykonczeniowe, 24 24 0
4 . N 24
rysunek techniczny w poligrafii, 24 0 0
5 i . N ) 100
technologia wykonywania opraw introligatorskich, 32 36 32
6 . . . 68
technologia wykonywania opakowan 0 32 36
7 24
Jezyk obcy zawodowy 0 0 24
RAZEM 136 136 136 408
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lll. PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH PRZEDMIOTOW

NAZWA PRZEDMIOTU

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Cele ogdlne

1. Zapoznanie z zagrozeniami na stanowisku pracy technika proceséw introligatorskich i metodami przeciwdziatania tym zagrozeniom.

2. Przestrzeganie zasad ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowanie przepiséw prawa dotyczacych ochrony przeciwpozarowe;.
3. Zapoznanie z procedurami udzielania pierwszej pomocy przedmedycznej oraz procedurami powypadkowymi.
4

. Rozpoznawanie i opisywanie materiatow i pétproduktéw poligraficznych.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1) rozpoznawaé zagrozenia na stanowisku pracy technika proceséw introligatorskich,

2) opisywac dziatania przeciwdziatajgce zagrozeniom na stanowisku pracy technika proceséw introligatorskich,
3) stosowaé zasady ergonomii na stanowiskach pracy,

4) przestrzegaé przepisow przeciwpozarowych,

5) omawia¢ podstawowe przepisy prawa pracy,

6) stosowacé przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy,

7) opisywac procedury pierwszej pomocy,

8) udziela¢ pierwszej pomocy przedmedycznej,

9) stosowacé procedury powypadkowe,
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MATERIAL NAUCZANIA BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Dziat
programowy

Tematy jednostek
metodycznych

Liczba godz.

Wymagania programowe

Uwagi
realizacji

Podstawowe
Uczen potrafi:

Ponadpodstawowe
Uczen potrafi:

Etap
realizacji

I. Bezpie-
czenstwo i
higiena
pracy w
procesach
poligra-
ficznych

1. Podstawowe pojecia
zwigzane z bhp i prawem

pracy

- omoéwi¢ podstawowe pojecia
z zakresu bhp

- wymieni¢ podstawowe akty
prawne dotyczace prawa
pracy

- omowi¢ podstawowe
przepisy dotyczgce prawa
pracy

- omowi¢ odpowiedzialnosé
prawng za podejmowane
dziatania ponoszong przez
pracownika

- okresli¢ konsekwencje
niewtasciwego postugiwania
sie sprzetem na stanowisku
pracy

- omawia prawa i obowigzki
pracownika i pracodawcy
wynikajgce z przepiséw prawa
pracy

Klasa |

2. Przeciwdziatanie
zagrozeniom dla zycia i
zdrowia w produkgciji
poligraficznej

- wymieni¢ czynniki
zewnetrzne stanowigce
zagrozenia na stanowiskach
pracy w produkcji
poligraficznej

- okresla sposoby
przeciwdziatania czynnikom
stanowigcym zagrozenie dla
zycia i zdrowia w produkgji
poligraficznej

- identyfikuje zagrozenia
wystepujgce na stanowisku
pracy drukarza

- identyfikuje zagrozenia
wystepujgce na stanowisku
pracy introligatora

- wskazuje rozwigzania
techniczne, technologiczne i
organizacyjne poprawiajgce
bezpieczenstwo w produkgiji
poligraficznej

Klasa |

3. Udzielanie pierwszej

8

- stosuje zasady resuscytacji

- omawia procedury

Klasa |
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pomocy przedmedycznej

krgzeniowo-oddechowej

- omawia procedury
udzielania pierwszej pomocy
przedmedycznej

postepowania powypadkowego

. RAZEM

24

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania

Zaleca sie stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody éwiczen, tekstu przewodniego, oraz dyskusji dydaktycznej.

Wskazane jest korzystanie z prezentacji organizowanych przez dostawcéw materiatéw oraz maszyn poligraficznych, a takze uczestnictwo w targach branzy

poligraficznej i opakowaniowej.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu:

prezentacje multimedialne i plansze do ilustrowania, filmy dydaktyczne, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Obudowa dydaktyczna:

zestawy ¢éwiczen dla uczniéw wraz z instrukcjami i kartami samooceny dla ucznioéw.

ZALECANA LITERATURA:

Proponowane podreczniki:

Brak podrecznikéw do zawodu

Literatura:

1. Stankiewicz B., Kwiatkowska I., BHP na stanowiskach pracy w przemysle poligraficznym z uwzglednieniem ryzyka zawodowego, COBRPP, Warszawa

2013.
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2. Clossey D., Hershey J.-M., Procesy introligatorskie i wykornczeniowe wspoéfczesnej poligrafii, COBRPP, Warszawa 2008.
3. German C., Systemy produkcyjne w poligrafii, COBRPP, Warszawa 2007.

Czasopisma branzowe:

1. ,Acta Poligrafica” Wydawca Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.

2. ,Opakowanie”, Wydawca Federacja Stowarzyszen Naukowo-Technicznych NOT (SIGMA-NOT).

Warunki realizacji

Zaleca sie prowadzenie zaje¢ w pracowni technologii introligatorskiej wyposazone w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu,
drukarka, projektorem oraz w tablice klasyczng lub magnetyczng suchoscieralng. Pomoce naukowe, takie jak: tablice pogladowe, schematy maszyn i
proceséw poligraficznych, probki materiatéw poligraficznych, przyktady drukéw luznych, opraw i opakowan, rézne rodzaje drukéw uszlachetnionych, prébki
lakierow, podreczniki, literature zawodowsg, karty charakterystyki srodkéw uzywanych w introligatorstwie oraz opisy (instrukcje) ich zastosowania. Przyrzady i
urzgdzenia kontrolno-pomiarowe oraz podstawowe przyrzady introligatorskie. Katalogi i foldery urzadzen i maszyn introligatorskich, instrukcje obstugi, stowniki
i encyklopedie

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA
Zaleca sie stosowanie:

* obserwacji pracy ucznia;

» sprawdziandw wiedzy teoretycznej i praktycznej;

« testy osiggnie¢ edukacyjnych;

» zadania oparte na prawdziwych materiatach.

Nalezy kazdorazowo dostosowa¢ warunki, srodki, metody i formy nauczania do indywidualnych potrzeb i mozliwosci ucznia.

METODY EWALUACJI
Zaleca sie prowadzenie ewaluacji zaréwno metodami iloSciowymi, jak i jakoSciowymi.
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EWALUACJA PRZEDMIOTU

Celem ewaluacji przedmiotu jest monitorowanie i sprawdzanie skutecznosci realizacji programu nauczania przedmiotu, okreslenie, w jakim stopniu niniejszy
program oraz stosowane przez nauczyciela formy i metody nauczania pozwalajg na opanowanie przez ucznia kluczowych kompetencji dla danego
przedmiotu.

Zaleca sie prowadzenie ewaluacji zarowno metodami iloSciowymi, jak i jakosciowymi. Proponowana metoda iloSciowa to ankieta audytoryjna wykorzystujgca
jako narzedzie kwestionariusz ankiety, przygotowany przez zespot przedmiotowy. Zalecana metoda jakosSciowa, to prowadzona narastajgco analiza
dokumentow, obejmujgca uzyskiwane przez ucznidw wyniki nauczania z poszczegdlnych i kluczowych kompetencji dla danego przedmiotu, wyniki testow,
egzaminéw zewnetrznych, odniesione do stosowanych metod i form nauczania. W celu ujednolicenia procesu ewaluacji zaleca sie opracowanie przez zespot
przedmiotowy przedmiotow zawodowych jednolitej dla wszystkich przedmiotéw zawodowych procedury ewaluacji programow nauczania.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu bezpieczenstwo i higiena pracy: stosowanie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepiséw ochrony

przeciwpozarowej i prawa pracy.
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NAZWA PRZEDMIOTU

Rysunek techniczny w poligrafii

Cele ogdlne

1. Zapoznanie z zasadami sporzgdzania rysunkéw technicznych.

2. Nabycie umiejetnosci czytania dokumentacji techniczne;.

3. Nabycie umiejetnosci postugiwania sie schematami maszyn i urzgdzeh poligraficznych.
4

Rozwijanie wyobrazni przestrzennej i aktywnos$ci poznawcze;j.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1) rozpoznac¢ rodzaje rysunkow technicznych,

2) rozpoznac rodzaje arkuszy rysunkowych,

3) rozpoznac rodzaje linii rysunkowych,

4) postugiwaé sie podziatkg rysunkowa,

5) postugiwaé sie w rysowaniu rzutem prostokgtnym,
6) odczytywaé informacje z widokéw, przekrojéw i kladow,
7) odczytywaé i stosowaé wymiarowanie,

8) postugiwac sie rzutem aksonometrycznym,

9) odczytywac i stosowac uproszczenia rysunkowe,
10) postugiwac sie rysunkami schematycznymi,

11) postugiwac sie dokumentacjg rysunkowa maszyn i urzgdzen poligraficznych.
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MATERIAL NAUCZANIA RYSUNEK TECHNICZNY W POLIGRAFII

Dziat programowy | Tematy jednostek Liczba godz. Wymagania programowe Uwagi
metodycznych realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Podstawy 1. Rodzaje rysunkéw 1 - wymieni¢ rodzaje rysunkow - omowic znaczenie rysunku Klasa |
rysunku technicznychiich technicznych technicznego
technicznego znaczenie - okresli¢ przeznaczenie
réznych rysunkéw
technicznych
2. Formaty arkuszy 1 - wymieni¢ oznaczenia wymienic szeregi formatow Klasa |
rysunkowych formatow podstawowych pomocniczych i zasady ich
arkuszy rysunkowych wraz z tworzenia
ich wymiarami
- wymieni¢ wymiary
obramowania oraz tabliczki
rysunkowej
3. Rodzaje i grubosé linii 1 - wymieni¢ rodzaje linii okresli¢ zastosowanie réznych Klasa |
rysunkowych rysunkowych linii w rysunku technicznym
- okresli¢ grubosé linii
stosowanych w rysunku
technicznym
4. Podziafki rysunkowe 1 - odczytac z rysunku wartos¢ wymieni¢ podziatki okreslone w | Klasa |
podziafki normach
- odczytaé z rysunku wymiary
okreslone w danej podziatce
II. Rzutowanie 1. Rzuty figur ptaskich 2 - rozpoznac figury ptaskie wykonaé rzutowanie Klasa |
prostokgtne przedstawione za pomocag prostokagtne figury ptaskiej
rzutowania prostokatnego
- omowi¢ zasady rzutowania
prostokgtnego
2. Rzuty bryt przestrzennych 2 - rozpoznacé bryly wykonaé rzutowanie Klasa |
przestrzenne przedstawione prostokgtne bryly przestrzennej
za pomocg rzutowania
prostokgtnego
[ll. Zasady 1. Ukfady rzutow 2 - okredli¢ rozmieszczenie wykonac rzuty bryt Klasa |
rysowania rzutow w metodzie przestrzennych w réznych
elementow europejskiej ukfadach
maszyn i - okresli¢ rozmieszczenie
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urzadzeh

rzutow w metodzie
amerykanskiej
rozpoznaé na rysunku
przyjety uktad rzutéw

2. Widoki i przekroje

omowi¢ zasady oznaczania
na rysunkach widokow i
potwidokow

omowi¢ zasady
przedstawiania na rysunkach
przekrojéw, potprzekrojow i
kltadow

odczyta¢ z rysunku ksztatty i
wymiary elementéw maszyn
i urzadzen przedstawionych
z wykorzystaniem widokow,
przekrojéw i ktadéw

- wykonacé rysunki z
wykorzystaniem widokow i
przekrojow

Klasa |

3. Zasady wymiarowania

omowic zasady
wymiarowania

- wymiarowac figury ptaskie i
bryty na rysunkach

Klasa |

IV. Rzut aksono-
metryczny

1. Aksonometria
jednomiarowa

omowic zasady aksonometrii
jednomiarowej i dimetrii
ukosnej

naszkicowaé bryty w
aksonometrii jednomiarowej

- naszkicowac czesci maszyn
w aksonometrii jednomiarowej

Klasa |

2. Dimetria ukos$na

omoéwic¢ zasady dimetrii
ukosnej

naszkicowacé bryty w dimetrii
ukosnej

- naszkicowac czesci maszyn
w dimetrii ukosnej

Klasa |

V. Schematy
rysunkowe w
poligrafii

1. Uproszczenia rysunkowe

omowi¢ zasady stosowania
uproszczen rysunkowych
rozpoznaé na rysunkach
technicznych elementy
przedstawione w
uproszczeniu

- stosowac na rysunkach zapis
uproszczony do wskazanych
czesci maszyn

Klasa |

2. Schematy mechaniczne i
elektryczne

rozpoznaé¢ oznaczenia na
schematach mechanicznych
maszyn i urzgdzen
rozpoznaé¢ oznaczenia na
schematach elektrycznych

- omowi¢ dziatanie podzespotow
maszyn poligraficznych na
podstawie schematow

Klasa |
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maszyn i urzadzen
3. Dokumentacja rysunkowa 2 - rozpoznac czesci - okresli¢ na podstawie Klasa |
maszyn i urzgdzen podzespoty i zespoty w dokumentacji rysunkowej
poligraficznych dokumentacji rysunkowej zasady wspotpracy czesci
maszyn i urzgdzen podzespotow i zespotéw
- odczyta¢ oznaczenia czesci i maszyn i urzadzen
podzespotdw z dokumentaciji poligraficznych
rysunkowej maszyn i
urzadzen poligraficznych

RAZEM 24

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania

Zaleca sie stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdinym uwzglednieniem metody ¢wiczen, tekstu przewodniego, oraz dyskusji dydaktycznej.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu:

prezentacje multimedialne i plansze dydaktyczne dotyczgce rysunku technicznego, katalogi i foldery maszyn i materiatéw, zestawy norm branzowych oraz
norm dotyczacych rysunku technicznego, modele bryt i czesci maszyn, filmy dydaktyczne, rysunki techniczne i schematy maszyn poligraficznych. Wskazane
jest wykorzystywanie przede wszystkim modeli i czesci stosowanych w maszynach poligraficznych.

Obudowa dydaktyczna:

zestawy éwiczen dla ucznidéw wraz z instrukcjami i kartami samooceny dla uczniow.

ZALECANA LITERATURA:
Podreczniki:

Brak podrecznikow.
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Literatura:
1. Dobrzanski T., Rysunek techniczny maszynowy, Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2017.

2. Romanowicz P., Rysunek techniczny w mechanice i budowie maszyn, PWN, Warszawa 2018.

Warunki realizacji
Zaleca sie prowadzenie zaje¢ w pracowni technologii introligatorskiej lub informatycznej wyposazonej w: stanowiska komputerowe dla nauczyciela i

uczestnikow z dostepem do internetu, drukarka, projektorem, wizualizerem oraz w tablice klasyczng lub magnetyczng sucho Scieralng

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA
Zaleca sie stosowanie:

* oObserwaciji pracy ucznia;

* sprawdzianow wiedzy teoretycznej i praktycznej;

+ testy osiggnie¢ edukacyjnych;

« zadania oparte na prawdziwych materiatach.

Nalezy kazdorazowo dostosowaé warunki, srodki, metody i formy nauczania do indywidualnych potrzeb i mozliwosci ucznia.

METODY EWALUACJI

Zaleca sie prowadzenie ewaluacji zaréwno metodami iloSciowymi, jak i jakosciowymi.

EWALUACJA PRZEDMIOTU
Celem ewaluacji przedmiotu jest monitorowanie i sprawdzanie skutecznosci realizacji programu nauczania przedmiotu, okreslenie, w jakim stopniu niniejszy
program oraz stosowane przez nauczyciela formy i metody nauczania pozwalajg na opanowanie przez ucznia kluczowych kompetencji dla danego
przedmiotu.
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Proponowana metoda ilosciowa to ankieta audytoryjna wykorzystujgca jako narzedzie kwestionariusz ankiety, przygotowany przez zespdt przedmiotowy.
Zalecana metoda jakosciowa, to prowadzona narastajgco analiza dokumentéw, obejmujgca uzyskiwane przez uczniéw wyniki nauczania z poszczegélnych i
kluczowych kompetencji dla danego przedmiotu, wyniki testéw, egzaminéw zewnetrznych, odniesione do stosowanych metod i form nauczania. W celu
ujednolicenia procesu ewaluacji zaleca sie opracowanie przez zespot przedmiotowy przedmiotéw zawodowych jednolitej dla wszystkich przedmiotow
zawodowych procedury ewaluacji programow nauczania.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu rysunek techniczny w poligrafii: czytanie dokumentacji technicznej, postugiwania si¢ schematami maszyn i
urzgdzenh poligraficznych.
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NAZWA PRZEDMIOTU

Jezyk angielski zawodowy

Cele ogdlne

1.

2
3.
4

Ksztaltowanie umiejetnosci porozumiewania sie w jezyku angielskim umozliwiajgcego realizacje czynnosci zawodowych.
Rozwijanie umiejetno$ci prowadzenia dokumentacji w jezyku angielskim.
Rozwijanie poczucia odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania.

Ksztattowanie umiejetnosci przestrzegania zasad bezpieczehstwa i ochrony pracy.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

postugiwac sie podstawowym zasobem srodkéw jezykowych w jezyku angielskim zwigzanych z wykonywaniem zadahn zawodowych,

rozumie¢ proste wypowiedzi ustne i pisemne w standardowej odmianie jezyka angielskiego w zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan zawodowych,
tworzy¢ krotkie wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku angielskim w zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan zawodowych,

ttumaczy¢ krotkie wypowiedzi ustne lub pisemne z jezyka polskiego na jezyk angielski,

ttumaczy¢ krotkie wypowiedzi ustne lub pisemne z jezyka angielskiego na jezyk polski,

sporzagdzac typowy prosty dokument zwigzany z wykonywaniem czynnosci zawodowych w jezyku angielskim (wiadomo$¢ e-mail, notatka, komunikat),
sporzadza¢ weditug wzoru dokument zwigzany z wykonywaniem czynnosci zawodowych w jezyku angielskim (np. formularz, kwestionariusz),
przestrzegac zasad postepowania z danymi osobowymi i dokumentacjg pracowniczg,

przestrzegac zasad etycznych w $rodowisku pracy,

10) stosowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,

11) organizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z zasadami ergonomii.
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MATERIAL NAUCZANIA JEZYK ANGIELSKI ZAWODOWY

Dziat programowy | Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Jezyk angielski | 1. Porozumiewanie sie i 24 - rozpoznac oraz stosowac srodki - okresli¢ gtdwng mysl| Klasa lll
w poligrafii prowadzenie dokumentacji jezykowe umozliwiajgce wypowiedzi/tekstu lub

w jezyku angielskim

a)

b)

c)

d)

e)

realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie:

czynno$ci wykonywanych na
stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny pracy
narzedzi, maszyn, urzgdzen i
materiatéw koniecznych do
realizacji czynnosci
zawodowych

proceséw i procedur
zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

formularzy, specyfikacji oraz
innych dokumentéw
zwigzanych z wykonywaniem
zadanh zawodowych
Swiadczonych ustug, w tym
obstugi klienta

korzysta¢ ze stownika dwu-i

jednojezycznego
znalez¢ w wypowiedzi/tekscie

okreslone informacje
rozpoczynac, prowadzic i
konczy¢ rozmowe;
stosowac zwroty i formy
grzecznosciowe

przekazac w jezyku polskim
informacje sformutowane w

jezyku angielskim

przekaza¢ w jezyku angielskim

fragmentu wypowiedzi/tekstu;
rozpoznac¢ zwigzki miedzy
poszczegolnymi czesciami
tekstu

ukfadaé informacje w
okreslonym porzadku
opisa¢ przedmioty, dziatania i
Zjawiska zwigzane z
czynnosciami zawodowymi
przedstawi¢ sposob
postepowania w réznych
sytuacjach zawodowych (np.
udziela instrukcji, wskazowek,
okresla zasady)

wyrazi¢ i uzasadni¢ swoje
stanowisko

stosowac zasady
konstruowania tekstow o
réznym charakterze
stosowac formalny lub
nieformalny styl wypowiedzi
adekwatnie do sytuacji
uzyskiwac i przekazywaé
informacje i wyjasnienia
wyrazac swoje opinie i
uzasadnia je, pyta o opinie,
zgadza sie lub nie zgadza z
opiniami innych oséb
prowadzi¢ proste negocjacje
Zwigzane z czynnosciami
zawodowymi
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informacje sformutowane w
jezyku polskim

identyfikowac¢ stowa klucze,
internacjonalizmy

upraszczac (jezeli to konieczne)
wypowiedz

zastepowac nieznane stowa
innymi

wykorzystywac opis, srodki
niewerbalne

rozpoznaé formy i rodzaje
komunikacji (kp)

identyfikowac zasady dobrej
komunikacji bezposredniej, np.
zasady chronemiki, mimika
twarzy, kontakt wzrokowy,
gesty, wyglad zewnetrzny,
postawa ciata, dotyk, zasady
proksemiki, spéjnosci przekazu
werbalnego z niewerbalnym,
techniki skutecznego stuchania
(kp)

wskazac bariery w
komunikowaniu sie (kp)
wskazac przepisy prawa
zwigzane

z ochrong wiasnosci
intelektualnej (kp)

rozpoznaé kategorie wtasnosci
intelektualnej wystepujgce w
pracy, np. bazy danych, prawa
autorskie, know-how, autorskie
dokumenty, znaki towarowe,
licencje (kp)

identyfikowa¢ kanaty
przekazywania informacji w
pracy, np. korespondencja
papierowa i elektroniczna,
kontakt bezposredni i rozmowy

dostosowac styl wypowiedzi
do sytuacji

przekaza¢ w jezyku angielskim
informacje zawarte w
materiatach wizualnych (np.
wykresach, symbolach,
piktogramach, schematach)
oraz audiowizualnych (np.
filmach instruktazowych)
przedstawi¢ publicznie w
jezyku obcym nowozytnym
wczesniej opracowany
materiat, np. prezentacje
wspoétdziata¢ z innymi
osobami, realizujgc zadania
jezykowe

korzysta¢ z tekstéw w jezyku
angielskim, rowniez za
pomocg technologii
informacyjno-komunikacyjnych
wykorzystac kontekst (tam
gdzie to mozliwe), aby w
przyblizeniu okresli¢ znaczenie
stowa

zredagowac krotki tekst
dotyczacy tematyki
poligraficznej w jezyku
angielskim w formie notatki,
wiadomosci e-mail,
komunikatu

przygotowac w jezyku
angielskim typowe dokumenty
w formie formularza,
kwestionariusza, np.
zamowienie materiatowe itp.
planowa¢ wtasng Sciezke
rozwoju

korzysta¢ z réznych zrodet
informacji w celu doskonalenia
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telefoniczne, kontakt umiejetnosci zawodowych
niewerbalny (kp)

- uzywac form grzecznosciowych
w komunikacji pisemnej i ustnej
(kp)

- rozpozna¢ zasady budowania
dobrych relacji miedzyludzkich
w pracy zawodowej (kp)

- rozpozna¢ zasady etyczne, np.
tajemnica zawodowa, dobra
klienta, odpowiedzialnosci
moralnej (kp)

- analizowac¢ wiasne
kompetencje (kp)

RAZEM 24

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Metody nauczania:
W realizacji przedmiotu Jezyk angielski zawodowy wskazane jest w pracy z uczniami stosowanie réznorodnych metod aktywizujgcych opartych na
éwiczeniach symulujgcych wykonywanie rzeczywistych zadan zawodowych, wyposazajgcych ucznidw w kompetencje kluczowg, czyli umiejetnosé

porozumiewania sie w jezyku obcym.

Srodki dydaktyczne:

Zaleca sie roznorodne $rodki dydaktyczne drukowane i elektroniczne (stowniki jezyka polskiego oraz jezykdéw obcych, ktérych nauczanie jest prowadzone w
szkole, éwiczenia, instrukcje do ¢wiczen, pokazy, filmy, wersje demonstracyjne, prezentacje multimedialne, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny,
karty pracy dla uczniéw).
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ZALECANA LITERATURA:
Podreczniki:

Brak podrecznikow

Warunki realizacji:
Zajecia powinny odbywac sie w pracowni jezykowej wyposazonej w laptop, ekran, rzutnik multimedialny, odtwarzacz ptyt CD. Rekomenduje sie prowadzenie

zaje¢ w grupach do 15 oséb.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA
Zaleca sie stosowanie

e obserwacji pracy ucznia;

e sprawdzianéw wiedzy;

o testow osiggnie¢ edukacyjnych;

e zadan otwarte (np. zadania z lukg, zadania o krotkiej odpowiedzi);

zadan oparte na prawdziwych materiatach.
Indywidualizacja pracy z uczniem:

Nalezy kazdorazowo dostosowa¢ warunki, srodki, metody i formy nauczania do indywidualnych potrzeb i mozliwosci ucznia.

METODY EWALUACJI

Zaleca sie prowadzenie ewaluacji zaréwno metodami ilosciowymi, jak i jakoSciowymi.
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EWALUACJA PRZEDMIOTU

Celem ewaluacji przedmiotu jest monitorowanie i sprawdzanie skutecznosci realizacji programu nauczania przedmiotu, okreslenie, w jakim stopniu niniejszy
program oraz stosowane przez nauczyciela formy i metody nauczania pozwalajg na opanowanie przez ucznia kluczowych kompetencji dla danego
przedmiotu.

Proponowana metoda ilosciowa to ankieta audytoryjna wykorzystujgca jako narzedzie kwestionariusz ankiety, przygotowany przez zespot przedmiotowy.
Zalecana metoda jakosciowa, to prowadzona narastajgco analiza dokumentéw, obejmujgca uzyskiwane przez uczniéw wyniki nauczania z poszczegolnych i
kluczowych kompetencji dla danego przedmiotu, wyniki testéw, egzaminéw zewnetrznych, odniesione do stosowanych metod i form nauczania. W celu
ujednolicenia procesu ewaluacji zaleca sie opracowanie przez zespot przedmiotowy przedmiotéw zawodowych jednolitej dla wszystkich przedmiotow
zawodowych procedury ewaluacji programow nauczania.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu jezyk angielski zawodowy: porozumiewanie sie w jezyku angielskim umozliwiajacym realizacje czynnosci

zawodowych, rozwijanie umiejetnosci prowadzenia dokumentacji w jezyku angielskim.
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NAZWA PRZEDMIOTU:

Technologia wykonywania drukéw luznych i tgczonych

Cele ogdlne

1. Poznanie podstawowych czynnosci introligatorskich oraz proceséw z zakresu obrdébki drukéw luznych i fgczonych.
Poznanie materiatéw niezbednych w procesach introligatorskich obrébki drukéw luznych i tgczonych.

Dobdr wiasciwych materiatéw wzgledem procesu technologicznego.

Rozpoznawanie ewentualnych btedéw w realizacji procesu technologicznego.

o > 0D

Poznanie zasad pakowania gotowych produktéw do ekspedyciji.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1) dobierac¢ i ocenia¢ materiaty do obrobki wykanczajgcej drukéw luznych i tgczonych,

2) postugiwac sie katalogami materiatéw do obrébki wykanczajgcej drukéw luznych i tgczonych,

3) charakteryzowaé introligatorskie operacje jednostkowe,

4) dobiera¢ operacje jednostkowe do zatozenh technologicznych,

5) charakteryzowaé czynniki wptywajgce na jakos¢ wykonania introligatorskich operacji jednostkowych,

6) okresla¢ metody eliminacji btedéw wykonania drukéw luznych i tgczonych,

7) charakteryzowa¢ metody tworzenia sktadek,

8) charakteryzowa¢ metody uszlachetniania drukéw luznych i tgczonych oraz ich zastosowanie,

9) charakteryzowaé dziatanie introligatorskich linii technologicznych do obrébki drukéw luznych i tgczonych,

10) wskazac¢ korzysci ptyngce z zastosowania do obrébki drukéw luznych i tgczonych linii technologicznych,

11) wskazywa¢ metody kontroli jakosci wykonania drukéw luznych i tgczonych w zaleznosci od stosowanych operacji introligatorskich,
12) dobiera¢ metody kontroli jakosci drukéw luznych i tgczonych do danego procesu technologicznego,

13) weryfikowa¢ parametry technologiczne drukéw luznych i fgczonych w odniesieniu do standardéw i zatozenh technologicznych,
14) charakteryzowac typowe uszkodzenia drukéw luznych i tgczonych powstajgce podczas ich ekspedyciji,

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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15) wskazywa¢ metody zapobiegania uszkodzeniom drukéw luznych i tgczonych przed uszkodzeniami podczas ekspedyc;ji.

MATERIAL NAUCZANIA TECHNOLOGIA WYKONYWANIA DRUKOW LUZNYCH | tACZONYCH

Dziat programowy | Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi 0
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Materiaty 1. Dobér materiatéw do 10 - rozrézni¢ materiaty introligatorskie - wyszuka¢ w katalogach | Klasa
introligatorskie obrébki wykanczajgcej - dobra¢ materiaty do materiaty do obrdbki
w obrébce drukow luznych i introligatorskich operacji wykanczajgcej drukéw luznych i
drukéw luznych tgczonych wykanczajgcych taczonych
i taczonych . Ocena jakosci materiatéw 10 - wymieni¢ parametry jakosciowe - dokonac¢ oceny zgodno$ci | Klasa
do obrébki wykanczajgce;j materiatéw do obrdbki parametréw jakosciowych
drukow luznych i wykanczajgcej drukéw luznych i materiatéw do obrdbki
taczonych taczonych wykanczajgcej drukéw luznych i
- omawia¢ wymagania materiatowe taczonych z wymaganiami
okreslone w procesie procesu technologicznego
technologicznym
1. Introligatorskie . Metody obrébki drukéw 12 - wymieni¢ introligatorskie operacje - dobra¢ introligatorska operacije | Klasa
operacje luznych i fgczonych jednostkowe jednostkowg do procesu
jednostkowe - klasyfikowac¢ introligatorskie technologicznego danego
operacje jednostkowe wyrobu poligraficznego
. Liczenie i wyréwnywanie 7 - omowic sposoby liczenia arkuszy - scharakteryzowac urzadzenia Il Klasa
arkuszy - omoéwic operacje wyréwnywania do liczenia arkuszy
arkuszy
. Krojenie i ciecie 7 - rozréznic¢ operacje krojenia i ciecia | - omoéwi¢ technologiczne aspekty | Il Klasa
- omowic operacje krojenia operacji krojenia stosu arkuszy
- omowic operacje ciecia - omowic sity dziatajgce podczas
operaciji krojenia stosu arkuszy
. Czynniki wptywajgce na 7 - scharakteryzowac czynniki - okresli¢ dziatania poprawiajgce Il Klasa
jakos¢ krojenia wpltywajgce na jakosé krojenia jakos¢ krojenia
- wymieni¢ btedy wystepujace przy
krojeniu
. Ztamywanie i 7 - klasyfikowa¢ metody ztamywania - oméwic technologiczne aspekty | Il Klasa

przegniatanie

omowi¢ metody ztamywania
scharakteryzowaé przegniatanie

ztamywania arkuszy
- omowic technologiczne aspekty
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przegniatania arkuszy

6. Czynniki wptywajgce na wymieni¢ bledy wystepujace przy - okresli¢ dziatania poprawiajgce | Il Klasa
jakos¢ ztamywania ztamywaniu jako$¢ ztamywania
scharakteryzowac czynniki
wplywajace na jakos$¢ ztamywania
7. taczenie skiadek wymieni¢ sposoby tgczenia sktadek | - rozpoznac¢ sposoéb tgczenia Il Klasa
sktadek
8. Metody uszlachetniania wymieni¢ metody uszlachetniania - dobra¢ metode uszlachetniania | Ill Klasa
drukéw luznych drukéw luznych i fgczonych drukéw do wymagan
okresli¢ korzysci ptyngce z stawianych drukom luznym i
uszlachetniania drukéw luznych i taczonym
tagczonych
9. Lakierowanie scharakteryzowac operacje - dobra¢ lakier do wymagan Il Klasa
lakierowania procesu technologicznego
okresla zastosowanie lakierowania | - dobra¢ metode lakierowania
produktu poligraficznego
10.Laminowanie scharakteryzowac operacje - dobra¢ folie do wymagan Il Klasa
laminowania procesu technologicznego
okres$la zastosowanie laminowania | - dobra¢ metode laminowania do
produktu poligraficznego
11.Ttoczenie scharakteryzowac operacje - dobrac¢ folie do wymagan Il Klasa
ttoczenia procesu technologicznego
okresli¢ zastosowanie ttoczenia - dobra¢ metode ttoczenia do
produktu poligraficznego
lll. Obrébka 1. kaczenie operacji omowic na przyktadach dziatanie - dobra¢ maszyny Il Klasa
drukéw introligatorskich w ciagi introligatorskich linii introligatorskiego ciggu
luznych i technologiczne technologicznych do obrdbki technologicznego dla danego
tgczonych na drukoéw luznych i tgczonych produktu poligraficznego
nowo- wskazac na korzysci ptyngce z
czesnych zastosowania do obrébki drukéw
liniach luznych i tgczonych linii
introligator- technologicznych
skich 2. Obstuga omoéwic¢ zasady obstugi Il Klasa
zautomatyzowanych linii zautomatyzowanych linii
technologicznych technologicznych do obrébki
drukéw luznych i fgczonych
IV. Kontrola 1. Metody kontroli jakosci odrézni¢ metody kontroli jakosci - dobra¢ metody kontroli i oceny Il Klasa
jakosci i proceséw obrébki drukéw wykonania drukéw luznych jakosci drukéw luznych na
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przygotowa- luznych podstawie analizy

nie drukéw technologicznej

luznych - weryfikowac¢ parametry

i tagczonych do technologiczne drukéw luznych
ekspedycji i tagczonych w odniesieniu do

standardéw i zatozen
technologicznych

2. Zabezpieczanie drukéw 8 - omowic typowe uszkodzenia - dobra¢ sposoby zabezpieczenh Il Klasa
luznych i fgczonych do drukéw luznych i fgczonych drukow luznych i fgczonych do
ekspedycji powstajgce podczas ich ekspedycji ekspedycji

- omowic¢ metody zapobiegania
uszkodzeniom drukéw luznych i
taczonych przed uszkodzeniami
podczas ekspedycji

RAZEM 120

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania
Zaleca sie stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdinym uwzglednieniem metody ¢wiczen, tekstu przewodniego, oraz dyskusji dydaktyczne;.
Wskazane jest uczestnictwo w prezentacjach dostawcéw materiatéw, maszyn i urzgdzen introligatorskich, a takze organizacja wycieczek dydaktycznych do

nowoczesnych firm branzy introligatorskiej oraz na targi poligraficzne i opakowaniowe.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu:
prezentacje multimedialne i plansze do ilustrowania operacji proceséw introligatorskich, katalogi i foldery maszyn i materiatow, zestawy norm branzowych,

filmy dydaktyczne, prébki materiatéw i produktow poligraficznych, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Obudowa dydaktyczna:

zestawy ¢éwiczen dla uczniéw wraz z instrukcjami i kartami samooceny dla uczniow.
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ZALECANA LITERATURA:
Proponowane podreczniki:

Brak podrecznikéw do zawodu

Literatura:

1. Panak J., Ceppan M., Dvonka V., Karpinsky L, Kordo$ P., Mikula M., Jakucewicz S., Poligrafia procesy i technika, COBRPP, Warszawa 2005.

2. Stankiewicz B., Kwiatkowska |., BHP na stanowiskach pracy w przemysle poligraficznym z uwzglednieniem ryzyka zawodowego, COBRPP, Warszawa
2013.

3. Clossey D., Hershey J.-M., Procesy introligatorskie i wykoriczeniowe wspotczesnej poligrafii, COBRPP, Warszawa 2008.

4. German C., Systemy produkcyjne w poligrafii, COBRPP, Warszawa 2007.

Czasopisma branzowe:

1. ,Poligrafika”, Alfa-Print Sp. z 0.0., Warszawa.

2. ,Swiat Druku”, Polski Drukarz Sp. z 0.0, £.6dz.

3. ,Acta Poligrafica”, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.

4. ,Opakowanie”, Federacja Stowarzyszen Naukowo-Technicznych NOT (SIGMA-NOT).

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni technologii introligatorskiej wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu,
drukarka, projektorem oraz w tablice klasyczng lub magnetyczng suchoscieralng. Pomoce naukowe, takie jak: tablice pogladowe, schematy maszyn i
procesow, probki materiatéw introligatorskich, przyktady drukéw luznych, rézne rodzaje drukéw uszlachetnionych, prébki lakieréw, podreczniki, literature
zawodowg, karty charakterystyki srodkéw uzywanych w introligatorstwie oraz opisy (instrukcje) ich zastosowania. Przyrzady i urzadzenia kontrolno-

pomiarowe oraz podstawowe przyrzady introligatorskie. Katalogi i foldery urzadzen i maszyn introligatorskich, instrukcje obstugi, stowniki i encyklopedie
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PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA
Zaleca sie stosowanie:

* oObserwaciji pracy ucznia;

+ sprawdzianéw wiedzy teoretycznej i praktycznej;

+ testy osiggnie¢ edukacyjnych;

« zadania oparte na prawdziwych materiatach.

Nalezy kazdorazowo dostosowaé warunki, srodki, metody i formy nauczania do indywidualnych potrzeb i mozliwosci ucznia.

METODY EWALUACJI

Zaleca sie prowadzenie ewaluacji zaréwno metodami ilosciowymi, jak i jakosciowymi.

EWALUACJA PRZEDMIOTU

Celem ewaluacji przedmiotu jest monitorowanie i sprawdzanie skutecznosci realizacji programu nauczania przedmiotu, okreslenie, w jakim stopniu niniejszy
program oraz stosowane przez nauczyciela formy i metody nauczania pozwalajg na opanowanie przez ucznia kluczowych kompetencji.

Proponowana metoda ilosciowa to ankieta audytoryjna wykorzystujgca jako narzedzie kwestionariusz ankiety, przygotowany przez zespdt przedmiotowy.
Zalecana metoda jakosciowa, to prowadzona narastajgco analiza dokumentéw, obejmujgca uzyskiwane przez uczniéw wyniki nauczania z poszczegélnych i
kluczowych kompetencji dla danego przedmiotu, wyniki testéw, egzamindw zewnetrznych, odniesione do stosowanych metod i form nauczania. W celu
ujednolicenia procesu ewaluacji zaleca sie opracowanie przez zespét przedmiotowy przedmiotdw zawodowych jednolitej dla wszystkich przedmiotow
zawodowych procedury ewaluacji programéw nauczania.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu technologia wykonywania drukéw luznych i tgczonych: dobér materiatéw do procesédw obrébki drukéw luznych i
taczonych, znajomos¢ operacji jednostkowych drukéw luznych i tgczonych, znajomos¢ zasad biezgcej kontroli jakosci procesu technologicznego drukéw

luznych i fgczonych, znajomos¢ zasad pakowania drukow luznych i fgczonych do ekspedyciji.
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NAZWA PRZEDMIOTU:

Technologia wykonywania opraw introligatorskich

Cele ogdlne

1. Zapoznanie z materiatami stosowanymi do wytwarzania opraw.

2. Nabycie umiejetnosci doboru materiatéw i maszyn do wytwarzania opraw.

3. Poznanie operacji technologicznych przy wykonywania ré6znych rodzajéw opraw, wymagan stawianych oprawom oraz probleméw, ktére mogg wystgpic
przy ich wykonywaniu.

4. Zapoznanie z organizacjg i metodami kontroli jako$ci przy wytwarzaniu opraw.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1) charakteryzowa¢ materiaty i surowce do wykonywania opraw,

2) wskazywac¢ materiaty i surowce niezbedne do wykonania danej oprawy,
3) rozpoznawaé maszyny i urzgdzenia do wykonywania opraw,

4) dobiera¢ maszyny i urzgdzenia do wykonania danej oprawy,

5) charakteryzowaé operacje introligatorskie przy wykonywaniu opraw prostych,
6) okresla¢ technologie wykonania danej oprawy prostej,

7) okresla¢ technologie wykonania danej oprawy ztozonej,

8) okreslac technologie wykonania danej oprawy specjalnej,

9) charakteryzowaé typowe wady i btedy wykonania opraw,

10) okreslac organizacje kontroli jakosci przy wykonywaniu opraw,

11) identyfikowac¢ przyczyny wad i btedéw wykonania opraw,

12) sprawdzac poprawnos¢ przyjetych parametréow technologicznych.
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MATERIAL NAUCZANIA TECHNOLOGIA WYKONYWANIA OPRAW INTROLIGATORSKICH

Dziat Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
programowy metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Przygotowa- 1. Dob6r materiatéw do 16 - klasyfikowa¢ materiaty do - specyfikowaé materialy i Klasa |
nie do wykonywania opraw wykonywania opraw surowce niezbedne do
procesu - rozpozna¢ materiaty do wytworzenia okreslonych
technolo- wykonywania opraw rodzajow opraw
gicznego - wymieni¢ wtasciwosci materiatéw | - aktualizowac wiedze i
wykonywania do wykonywania opraw doskonali¢ umiejetnosci
opraw zawodowe
2. Dobodr maszyn i urzadzen 16 - rozpozna¢ maszyny i urzgdzenia | - dobraé maszyny i urzadzenia Klasa |
do wykonywania opraw do wykonywania opraw do wykonania danej oprawy
- omowi¢ mozliwosci
technologiczne maszyn do
wykonywania opraw
Il. Proces 1. Technologia wykonywania 18 - scharakteryzowac operacje - wskazac problemy i trudnosci Klasa ll
technolo- opraw prostych introligatorskie przy wykonywaniu ktére moga powstac przy
giczny opraw prostych wykonaniu oprawy prostej
wykonywa- - okreslic wymaganie stawiane
nia opraw danej oprawie prostej
- charakteryzuje cechy uzytkowe
danej oprawy prostej
2. Technologia wykonywania 18 - scharakteryzowac operacje - wskazac problemy i trudnosci Klasa ll
opraw ztozonych introligatorskie przy wykonywaniu ktére moga powstac przy
opraw ztozonych wykonaniu oprawy ztozonej
- okresli¢ wymaganie stawiane
danej oprawie ztozonej
- charakteryzuje cechy uzytkowe
danej oprawy ztozonej
3. Technologia wykonywania 10 - scharakteryzowac operacje - wskazac problemy i trudnosci Klasa lll

opraw specjalnych

introligatorskie przy wykonywaniu
opraw specjalnych

- okresli¢ wymaganie stawiane
danej oprawie specjalnej

- charakteryzuje cechy uzytkowe
danej oprawy specjalnej

ktére mogg powstac przy
wykonaniu oprawy specjalnej
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planowac prace zespotu
przydziela¢ zadania cztonkom
zespotu

okresla¢ czas realizacji zadan
przydzielanych cztonkom zespotu
realizowa¢ zadania w okreslonym
czasie

[ll. Kontrola
jakosci w
produkcji
opraw

. Wady i bledy wykonania

opraw oraz metody
przeciwdziatania ich
powstawaniu

10

omowic typowe wady i btedy
wykonania opraw

rozpoznaé typowe wady i btedy w
oprawach introligatorskich
wskazac przyczyny typowych
wad i bledéw w oprawach
introligatorskich

- okresli¢ metody
przeciwdziatania powstawaniu
wad i bledéw wykonania opraw

Klasa lll

Biezgca kontrola jakosci
wykonywania opraw

12

omowic zasady prowadzenia
biezgcej kontroli jakosci
wykonywanych opraw
wskazac¢ punkty procesu
technologicznego biezacej
kontroli opraw

wskazac sytuacje mogace
powodowac stres

okresli¢ metody radzenia sobie
ze stresem

wskazac¢ mozliwe skutki pracy w
stresie

- weryfikowa¢ parametry
technologiczne opraw w
odniesieniu do standardow i
zatozen technologicznych

Klasa lll

RAZEM

100

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania

Zaleca sie stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegéinym uwzglednieniem metody éwiczen, tekstu przewodniego, oraz dyskusji dydaktycznej.

Wskazane jest uczestnictwo w prezentacjach dostawcow materiatéw, maszyn i urzgdzen introligatorskich, a takze organizacja wycieczek dydaktycznych do

nowoczesnych firm branzy introligatorskiej oraz na targi poligraficzne i opakowaniowe.
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Srodki dydaktyczne do przedmiotu:
prezentacje multimedialne i plansze do ilustrowania operacji proceséw introligatorskich, katalogi i foldery maszyn i materiatéw, zestawy norm branzowych,

filmy dydaktyczne, prébki materiatow i produktéw poligraficznych, przyrzady kontrolno pomiarowe.

Obudowa dydaktyczna:

zestawy ¢éwiczen dla ucznidéw wraz z instrukcjami i kartami samooceny dla ucznioéw.

ZALECANA LITERATURA:
Proponowane podreczniki:

Brak podrecznikéw do zawodu

Literatura:
1. Panéak J., Ceppan M., Dvonka V., Karpinsky L, Kordo$ P., Mikula M., Jakucewicz S., Poligrafia procesy i technika, COBRPP, Warszawa 2005.
2. Stankiewicz B., Kwiatkowska |., BHP na stanowiskach pracy w przemys$le poligraficznym z uwzglednieniem ryzyka zawodowego, COBRPP,
Warszawa 2013.
3. Clossey D., Hershey J.-M., Procesy introligatorskie i wykoriczeniowe wspofczesnej poligrafii, COBRPP, Warszawa 2008.
4. German C., Systemy produkcyjne w poligrafii, COBRPP, Warszawa 2007.
Czasopisma branzowe:
1. ,Poligrafika”, Alfa-Print Sp. z 0.0., Warszawa,
2. ,Swiat Druku”, Polski Drukarz Sp. z 0.0, £6dz,
3. ,Acta Poligrafica”, Wydawca Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa,
4

»LOpakowanie”, Federacja Stowarzyszeh Naukowo-Technicznych NOT (SIGMA-NOT).

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni technologii introligatorskiej wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu,

drukarka, projektorem oraz w tablice klasyczng lub magnetyczng suchoscieralng. Pomoce naukowe, takie jak: tablice pogladowe, schematy maszyn i
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procesow, probki materiatdw introligatorskich, przyktady opraw, podreczniki, literature zawodowa, karty charakterystyki srodkow uzywanych w introligatorstwie
oraz opisy (instrukcje) ich zastosowania. Przyrzady i urzadzenia kontrolno-pomiarowe oraz podstawowe przyrzady introligatorskie. Katalogi i foldery urzadzen
i maszyn introligatorskich, instrukcje obstugi, stowniki i encyklopedie

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA
Zaleca sie stosowanie:

* obserwacji pracy ucznia;

» sprawdziandw wiedzy teoretycznej i praktycznej;

» testy osiggniec edukacyjnych;

» zadania oparte na prawdziwych materiatach.

Nalezy kazdorazowo dostosowaé warunki, srodki, metody i formy nauczania do indywidualnych potrzeb i mozliwosci ucznia.

METODY EWALUACJI

Zaleca sie prowadzenie ewaluacji zaréwno metodami ilosciowymi, jak i jakoSciowymi.

EWALUACJA PRZEDMIOTU

Celem ewaluacji przedmiotu jest monitorowanie i sprawdzanie skutecznosci realizacji programu nauczania przedmiotu, okreslenie, w jakim stopniu niniejszy
program oraz stosowane przez nauczyciela formy i metody nauczania pozwalajg na opanowanie przez ucznia kluczowych kompetencji dla danego
przedmiotu.

Proponowana metoda ilosciowa to ankieta audytoryjna wykorzystujgca jako narzedzie kwestionariusz ankiety, przygotowany przez zespdt przedmiotowy.
Zalecana metoda jakosciowa, to prowadzona narastajgco analiza dokumentéw, obejmujgca uzyskiwane przez ucznidéw wyniki hauczania z poszczegoélnych i

kluczowych kompetencji dla danego przedmiotu, wyniki testéw, egzaminéw zewnetrznych, odniesione do stosowanych metod i form nauczania. W celu
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ujednolicenia procesu ewaluacji zaleca sie opracowanie przez zespdt przedmiotowy przedmiotéw zawodowych jednolitej dla wszystkich przedmiotow

zawodowych procedury ewaluacji programéw nauczania.
Kluczowe kompetencje dla przedmiotu technologia wykonywania opraw introligatorskich: dobdr materiatbw do wykonania opraw, znajomos$c

technologii wykonywania opraw, znajomosc¢ zasad biezacej kontroli jakosci procesu technologicznego wykonywania opraw.
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NAZWA PRZEDMIOTU

Maszyny i urzadzenia introligatorskie oraz wykonczeniowe

Cele ogdlne

S A

Zapoznanie z zasadami bezpiecznej obstugi maszyn i urzgdzen poligraficznych.
Przestrzeganie zasad obstugi maszyn introligatorskich.

Dobieranie maszyn i urzgdzen do obrobki drukéw luznych i tgczonych.
Charakteryzowanie maszyn i urzgdzen do obrébki drukéw luznych i tgczonych.
Dobieranie maszyn i urzgdzen do wykonywania opraw introligatorskich.

Charakteryzowanie maszyn i urzgdzen do wykonywania opraw introligatorskich.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

omawia¢ oznakowania bezpieczenstwa na maszynach i urzgdzeniach poligraficznych,

omawiac instrukcje stanowiskowe oraz instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen poligraficznych,

omawiaé zabezpieczenia przeciwurazowe w maszynach drukujgcych,

omawiac¢ zasady obstugi maszyn i urzadzer do obrobki drukéw luznych i fgczonych,

stosowac zasady obstugi maszyn i urzgdzeh do obrébki drukéw luznych i tgczonych,

rozpoznawac maszyny i urzgdzenia do obrébki drukéw luznych i fgczonych,

dobiera¢ maszyny i urzgdzenia do obrébki drukéw luznych i taczonych,

okreslac¢ parametry techniczne i technologiczne maszyn i urzgdzen do obrdbki drukéw luznych i tgczonych,

omawiaé zasady przygotowania maszyn i urzgdzen do obrobki drukéw luznych i fgczonych,

10) wyjasnia¢ zasade dziatania maszyn i urzadzen do obrobki drukéw luznych i fgczonych,

11) okresla¢ parametry techniczne i technologiczne maszyn i urzadzen do wykonywania opraw introligatorskich,

12) omawia¢ zasady przygotowania maszyn i urzgdzen do wykonywania opraw introligatorskich,

13) wyjasnia¢ zasade dziatania maszyn i urzgdzen do wykonywania opraw introligatorskich.
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MATERIAL NAUCZANIA MASZYNY | URZADZENIA INTROLIGATORSKIE ORAZ WYKONCZENIOWE

Dziat Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
programowy metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Podstawy 1.Bezpieczenstwo i higiena 12 - wymieni¢ oznakowania - omoéwic¢ zabezpieczenia Klasa |
maszyno- pracy podczas obstugi maszyn bezpieczenstwa na maszynach i przeciwurazowe stosowane
znawstwa i urzadzen poligraficznych urzadzeniach poligraficznych w maszynach drukujgcych
poligrafi- - identyfikowa¢ oznakowania
cznego bezpieczenstwa na maszynach i
urzgdzeniach introligatorskich
- oméwic¢ instrukcje stanowiskowe oraz
instrukcje obstugi maszyn i urzadzen
poligraficznych
2.0bstuga maszyn i urzadzen 12 - omowi¢ zasady obstugi maszyn i - omowi¢ zasady konserwacji i Klasa |
introligatorskich urzagdzen do wykonywania drukéw przegladéw
luznych i tgczonych miedzyremontowych maszyn
- wymieni¢ zespoty i mechanizmy i urzadzen introligatorskich
maszyn i urzgdzen do wykonywania - wykonag¢ plan remontow
drukéw luznych i tgczonych maszyn i urzadzen
- scharakteryzowac rodzaje przeglgdow introligatorskich
i remontéw maszyn introligatorskich
- dokona¢ podziatu rél, zadan i
odpowiedzialnosci w zespole
- wyznaczac dziatania realizowane
wspolnie przez zespot
- stosowaé podstawowe sposoby
podejmowania wspolnych decyzji
II. Maszyny i 1. Dobieranie maszyn i 6 - wymieni¢ maszyny i urzgdzenia do - dobra¢ maszyny i Klasa ll
urzadzenia do urzgdzen do obrobki drukéw obrébki drukéw luznych i fgczonych urzadzenia do obrdbki
obrobki luznych i tgczonych - rozpoznaé maszyny i urzadzenia do konkretnego druku luznego i
drukéw obrébki drukéw luznych i tgczonych taczonego
luznychi 2. Charakteryzowanie maszyn i 6 - okresli¢ parametry techniczne i - wyjasni¢ zasade dziatania Klasa Il
taczonych urzgdzen do obrébki drukéw technologiczne maszyn i urzadzen do maszyn i urzgdzen do

luznych i tgczonych

obrébki drukéw luznych i fgczonych

- okresli¢ zasady przygotowania
maszyn i urzgdzen do obrdbki drukéw
luznych i tgczonych

obrébki drukéw luznych i
taczonych
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Ill. Maszyny i 1. Dobieranie maszyn i 6 - wymieni¢ maszyny i urzgdzenia do - dobra¢ maszyny i Klasa ll
urzgdzenia do urzgdzen do wykonywania wykonywania opraw introligatorskich urzgdzenia do wykonywania
wykonywania opraw introligatorskich - rozpoznac¢ maszyny i urzgdzenia do opraw introligatorskich
opraw wykonywania opraw introligatorskich
introliga- 2. Charakteryzowanie maszyn i 6 - okresli¢ parametry techniczne i - wyjasni¢ zasade dziatania Klasa Il
torskich urzgdzen do wykonywania technologiczne maszyn i urzadzen do maszyn i urzadzen do

opraw introligatorskich wykonywania opraw introligatorskich wykonywania opraw
- okresli¢ zasady przygotowania introligatorskich
maszyn i urzagdzeh do wykonywania
opraw introligatorskich

RAZEM 48

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Zaleca sie prowadzenie zaje¢ dydaktycznych w pracowni technologii introligatorstwa wyposazonej w nastepujgce srodki dydaktyczne: zestawy drukéw
luznych i fgczonych, zestawy opraw introligatorskich, schematy maszyn i urzgdzen do wykonywania i obréobki drukéw luznych i tgczonych, schematy maszyn
do wykonywania opraw introligatorskich, instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty pracy dla ucznidow. Plansze i
prezentacje multimedialne ilustrujgce obrébke drukéw luznych i tgczonych na maszynach i urzgdzeniach oraz procesy wykonywania opraw introligatorskich.
Przedmiot ,Maszyny i urzgdzenia introligatorskie oraz wykonczeniowe” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym

uwzglednieniem metody ¢wiczen, tekstu przewodniego, dyskusji dydaktyczne;.

ZALECANA LITERATURA:
Proponowane podreczniki:

Brak podrecznikéw do zawodu

Literatura:

1. Panak J., Ceppan M., Dvonka V., Karpinsky L, Kordo$ P., Mikula M., Jakucewicz S., Poligrafia procesy i technika, COBRPP, Warszawa 2005.

2. Stankiewicz B., Kwiatkowska |., BHP na stanowiskach pracy w przemy$le poligraficznym z uwzglednieniem ryzyka zawodowego, COBRPP, Warszawa
2013.
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3.
4.

Clossey D., Hershey J.-M., Procesy introligatorskie i wykonczeniowe wspdtczesnej poligrafii, COBRPP, Warszawa 2008.

German C., Systemy produkcyjne w poligrafii, COBRPP, Warszawa 2007.

Czasopisma branzowe:

1.

2
3.
4

,Poligrafika”, Alfa-Print Sp. z 0.0., Warszawa,
,Swiat Druku", Polski Drukarz Sp. z 0.0, t6dz,
»Acta Poligrafica”, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa,

,LOpakowanie”, Federacja Stowarzyszer Naukowo-Technicznych NOT (SIGMA-NOT).

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych proponuije sie przeprowadzenie:

1. testu wielokrotnego wyboru zawierajgcego zestaw pytan z czterema odpowiedziami, w tym jedng poprawng. Pytania powinny dotyczy¢ swym zakresem

umiejetnosci ¢éwiczonych podczas wykonywania zadania. llo$¢ poprawnie udzielonych odpowiedzi pozwala okresli¢ stopien opanowania efektow

ksztatcenia.

2. testu praktycznego — zgodnego z planowanym zadaniem i opisem pracy. Kryteriami oceny zadania sa:

zakwalifikowanie otrzymanych drukéw luznych i fgczonych do odpowiedniej grupy,

okreslenie czynnosci wtasciwych dla wykonania otrzymanych drukéw luznych i tgczonych,
okreslenie maszyn i urzadzen niezbednych do wykonania otrzymanych drukéw luznych i tgczonych,
przedstawienie rozwigzania zadania w formie wypetnionej karty pracy,

zakwalifikowanie otrzymanych opraw introligatorskich do odpowiedniej grupy,

okreslenie czynnosci wtasciwych dla wykonania otrzymanych opraw,

okreslenie maszyn i urzadzen niezbednych do wykonania otrzymanych opraw,

przedstawienie rozwigzania zadania w formie wypetnionej karty pracy.
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METODY EWALUACJI

Zaleca sie prowadzenie zaréwno metodami ilosciowymi, jak i jakosciowymi.

EWALUACJA PRZEDMIOTU

Celem ewaluacji przedmiotu jest monitorowanie i sprawdzanie skutecznosci realizacji programu nauczania przedmiotu, okreslenie, w jakim stopniu niniejszy
program oraz stosowane przez nauczyciela formy i metody nauczania pozwalajg na opanowanie przez ucznia kluczowych kompetencji dla danego
przedmiotu.

Proponowana metoda ilodciowa to ankieta audytoryjna wykorzystujgca jako narzedzie kwestionariusz ankiety, przygotowany przez zespét przedmiotowy.
Zalecana metoda jakosciowa, to prowadzona narastajgco analiza dokumentéw, obejmujgca uzyskiwane przez uczniéw wyniki nauczania z poszczegélnych i
kluczowych kompetencji dla danego przedmiotu, wyniki testéw, egzaminéw zewnetrznych, odniesione do stosowanych metod i form nauczania. W celu
ujednolicenia procesu ewaluacji zaleca sie opracowanie przez zesp6t przedmiotowy przedmiotow zawodowych jednolitej dla wszystkich przedmiotow
zawodowych procedury ewaluacji programOéw nauczania.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu maszyny i urzadzenia introligatorskie oraz wykonczeniowe: znajomos¢ zasad bezpiecznej obstugi maszyn i
urzgdzeh poligraficznych, dobieranie maszyn introligatorskich do wykonywania réznych prac i operacji introligatorskich, znajomos¢ budowy, dziatania i

charakterystyk pracy maszyn i urzadzen introligatorskich.
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NAZWA PRZEDMIOTU:

Technologia wykonywania opakowan

Cele ogdlne

1.

2
3.
4

Zapoznanie z materiatami stosowanymi do wytwarzania opakowan oraz ich wtasciwosciami.
Poznanie rodzajéw opakowan, ich cech uzytkowych oraz parametréw technologicznych.
Poznanie procesu technologicznego wytwarzania opakowan oraz sktadajgcych sie na niego operacji.

Poznanie typowych wad opakowan, btedéw powodujgcych ich powstanie oraz metod przeciwdziatania btedéw w produkcji opakowan.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

charakteryzowa¢ materiaty stosowane na opakowania,

dobiera¢ materiaty do wykonania opakowania w zaleznosci od przyjetych zatozeh technologicznych,
postugiwac sie katalogami materiatéw stosowanych do produkcji opakowan,

klasyfikowac opakowania,

dobiera¢ parametry technologiczne w zaleznoéci od wymaganych cech uzytkowych opakowania,
charakteryzowac¢ operacje jednostkowe stosowane w produkcji opakowan,

charakteryzowaé¢ metody uszlachetniania opakowan,

okresla¢ wptyw uszlachetniania opakowan na ich cechy uzytkowe,

charakteryzowac¢ dziatanie zautomatyzowanych linii technologicznych do produkcji opakowan,

10) identyfikowac¢ typowe bledy i wady powstajgce podczas produkciji opakowan,

11) omawia¢ organizacje kontroli jakosci przy produkcji opakowan,

12) wskazywa¢ dziatania i rozwigzania ograniczajgce powstawanie btedy i wady podczas produkcji opakowan.
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MATERIAL NAUCZANIA TECHNOLOGIA WYKONYWANIA OPAKOWAN

Dziat Tematy jednostek Liczba godz. Wymagania programowe Uwagi
programowy metodycznych realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Opakowania 1. Materiaty do wytwarzania 8 - wymieni¢ materiaty - dobra¢ materiat do wykonania Klasa Il
jako wyrdb opakowan stosowane na opakowania danego opakowania
papierniczo- - oméwi¢ wiasciwosci - wyszukac w katalogach
poligraficzny materiatow stosowanych do materiaty stosowane do
produkcji opakowan produkcji opakowan
2. Rodzaje opakowan 8 - klasyfikowa¢ opakowania - rozpoznac rodzaj opakowania Klasa Il
3. Cechy uzytkowe i 8 - wymieni¢ cechy uzytkowe i - okresli¢ metody osiggania Klasa Il
parametry technologiczne parametry technologiczne wymaganych cech uzytkowych
opakowanh opakowanh w produkcji opakowan
Il. Wytwarzanie 1. Operacje jednostkowe w 8 - wymieni¢ operacje - dobra¢ operacje jednostkowe Klasa Il
opakowan produkcji opakowan jednostkowe stosowane w do wymagan procesu
produkcji opakowan technologicznego opakowan
- omowic operacje
jednostkowe stosowane w
produkcji opakowan
2. Uszlachetnianie opakowan 9 - wymieni¢ metody - wskazac korzysci ptyngce z Klasa lll
uszlachetniania opakowan uszlachetniania opakowan
- omawia¢ metody
uszlachetniania opakowan
3. Linie technologiczne do 9 - omowi¢ na przyktadach - okresli¢ korzysci jakie ptyng ze Klasa lll
produkcji opakowan dziatanie stosowania
zautomatyzowanych linii zautomatyzowanych linii
technologicznych do technologicznych do produkciji
produkcji opakowan opakowan
- przedstawic rozne sposoby
rozwigzywania konfliktow i
probleméw w grupie
- wskazac potencjalne zrodta
konfliktow w grupie
[ll.  Kontrola 1. Wady powstajgce podczas 9 - wymieni¢ wady powstajgce - okresli¢ przyczyny btedow Klasa lll
jakosci produkcji opakowan podczas produkcji opakowan powodujgcych powstanie wad
procesu - omowic¢ metody kontroli podczas wykonywania
produkcji jakoéci opakowan opakowan
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opakowan - rozpozna¢ wady opakowanh - okresli¢ punkty biezgcej kontroli
jakosci w procesie wytwarzania

opakowan
2. Metody przeciwdziatania 9 - omowi¢ metody - okresli¢ metode Klasa lll
btedom i wadom w przeciwdziatania btedom przeciwdziatania konkretnej
produkcji opakowan powodujgcym powstanie wadzie opakowania
wad podczas produkciji
opakowan

RAZEM 68

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania:
zaleca sie stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, tekstu przewodniego, oraz dyskusji dydaktycznej.
Wskazane sg wycieczki dydaktyczne do zaktaddw introligatorskich oraz zaktadéw produkujgcych opakowania. Zaleca sie korzystanie z prezentacji firm

produkujgcych materiaty i maszyny introligatorskie i opakowaniowe oraz wycieczki na targi poligraficzne i opakowaniowe.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu:
prezentacje multimedialne i plansze do ilustrowania wytwarzania opakowan i sktadajgcych sie na ten proces operacji, katalogi i foldery maszyn i materiatow,

zestawy norm branzowych, filmy dydaktyczne, prébki materiatéw i produktéw introligatorskich, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Obudowa dydaktyczna:

zestawy ¢éwiczen dla uczniéw wraz z instrukcjami i kartami samooceny dla ucznioéw.

ZALECANA LITERATURA:
Proponowane podreczniki:

Brak podrecznikéw do zawodu
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Literatura:

Panak J., Ceppan M., Dvonka V., Karpinsky L, Kordo$ P., Mikula M., Jakucewicz S., Poligrafia procesy i technika, COBRPP, Warszawa 2005.
Stankiewicz B., Kwiatkowska |., BHP na stanowiskach pracy w przemys$le poligraficznym z uwzglednieniem ryzyka zawodowego, COBRPP, Warszawa
2013.

Clossey D., Hershey J.-M., Procesy introligatorskie i wykonczeniowe wspdétczesnej poligrafii, COBRPP, Warszawa 2008.

German C., Systemy produkcyjne w poligrafii, COBRPP, Warszawa 2007.

Czasopisma branzowe:

1.

2
3.
4

.Poligrafika”, Alfa-Print Sp. z 0.0., Warszawa,
,Swiat Druku”, Polski Drukarz Sp. z 0.0, £6dz,
»Acta Poligrafica”, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa,

~,Opakowanie”, Federacja Stowarzyszen Naukowo-Technicznych NOT (SIGMA-NOT).

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac¢ sie w pracowni technologii introligatorskiej wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu,

drukarka, projektorem oraz w tablice klasyczng lub magnetyczng suchoscieralng. Pomoce naukowe takie jak: modele, tablice pogladowe, schematy maszyn i

procesow, probki materiatdbw do wytwarzania opakowan, przyktady opakowan, rézne rodzaje opakowan uszlachetnionych, prébki lakieréw, podreczniki,

literature zawodowa, karty charakterystyki srodkéw uzywanych w introligatorstwie oraz opisy (instrukcje) ich zastosowania. Przyrzady i urzadzenia kontrolno-

pomiarowe oraz podstawowe przyrzady introligatorskie. Katalogi i foldery urzgdzen i maszyn introligatorskich, instrukcje obstugi, stowniki i encyklopedie.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA

Zaleca sie stosowanie:

obserwaciji pracy ucznia;
sprawdzianéw wiedzy teoretycznej i praktycznej;

testy osiggnie¢ edukacyjnych;
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» zadania oparte na prawdziwych materiatach.

Nalezy kazdorazowo dostosowaé warunki, srodki, metody i formy nauczania do indywidualnych potrzeb i mozliwosci ucznia.

METODY EWALUACJI

Zaleca sie prowadzenie ewaluacji zaréwno metodami ilosciowymi, jak i jakoSciowymi.

EWALUACJA PRZEDMIOTU

Celem ewaluacji przedmiotu jest monitorowanie i sprawdzanie skutecznosci realizacji programu nauczania przedmiotu, okreslenie, w jakim stopniu niniejszy
program oraz stosowane przez nauczyciela formy i metody nauczania pozwalajg na opanowanie przez ucznia kluczowych kompetencji dla danego
przedmiotu.

Proponowana metoda ilosciowa to ankieta audytoryjna wykorzystujgca jako narzedzie kwestionariusz ankiety, przygotowany przez zespét przed miotowy.
Zalecana metoda jakosciowa, to prowadzona narastajgco analiza dokumentéw, obejmujgca uzyskiwane przez uczniéw wyniki nauczania z poszczegoélnych i
kluczowych kompetencji dla danego przedmiotu, wyniki testéw, egzamindéw zewnetrznych, odniesione do stosowanych metod i form nauczania. W celu
ujednolicenia procesu ewaluacji zaleca sie opracowanie przez zespoét przedmiotowy przedmiotow zawodowych jednolitej dla wszystkich przedmiotow
zawodowych procedury ewaluacji programow nauczania.

Kluczowe kompetencje dla przedmiotu technologia wykonywania opakowan: znajomos¢ materialébw stosowanych do wytwarzania opakowan oraz ich
wiasciwosci, znajomos¢ rodzajow opakowan, ich cech uzytkowych oraz parametréw technologicznych, znajomos$é procesu technologicznego wytwarzania
opakowanh oraz sktadajgcych sie na niego operacji, znajomos¢ typowych wad opakowan, btedéw powodujgcych ich powstanie oraz metod przeciwdziatania

btedéw w produkcji opakowan.
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Czasopisma branzowe:

1.

2
3.
4

.Poligrafika”, Alfa-Print Sp. z 0.0., Warszawa.
,Swiat Druku”, Polski Drukarz Sp. z 0.0, £édz.
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